TCTEK PROFESSIONAL SIVI
KIMYASAL TANIMI

isim: TCTEK Professional sivi
CAS NUMARASI: 68037-01-4, 68649-42-3, 4259-15-8, 904480-91-1, 12001-85-3
EINECS NUMARASI: Polimer, 272-028-3, 224-235-5, 291-829-9, 234-409-2

URETIM SINIFLANDIRMA KODU:  24.66.31, CPC 35431.1, HS / CN 3403, jk 1113
(X2 plastik yaglayicilar ve diger yaglayicilar)
GUMRUK SINIFLANDIRMASI: Gumriik tarife kalemi 3811290090 (iiriin kodu)
URUN KULANIM ALANLARI: METAL KORUYUCU SIVI (Yag Tedavisi), YUKSEK TEKNOLOVJIK,
SURTUNME ONLEYiCi, OTOMATIK SANZIMAN, MANUEL SANZIMAN,
VITES KUTULARI-DIFERANSIYELLERIN TEDAViISI
GENEL iCERIK: dec-1-ene, homopolymer, hydrogenated
phosphorodithioic acid, O,0-di-C1-14-alkyl esters, zinc salts,
in the form of a liquid at 20 °C
phosphorodithioic acid, O,0-di-C1-14-alkyl esters, zinc salts,
not in the form of a liquid at 20 °C
bis[0,0-bis(2-ethylhexyl) hydrogen phosphorodithioato-k2S,S']zinc

URUN TEHLIKELi MADDE iCERMEZ VE TEHLIKELi OLARAK SINIFLANDIRILMAZ

Bilesenler Adi Miktar CAS Numarasi EINESC Siniflandirma

(% hm.) Numarasi
Polialfaolefinler 91.5-93.5 68037-01-4 Polimer
Cinko dialkilditiyofosfat 1.0-1.5 68649-42-3 272-028-3 Xi, N, R-38,41,51/53
Ginko 2-etilheksil-ditiyofosfat 1.5-2.0 4259-15-8 224-235-5 Xi, N, R-41, R-51/53
Kalsiyum Siilfonat 2.0-2.5 90480-91-4 291-829-9 R-53
Cinko naftenat 2.0-2.5 12001-85-3 234-409-2 N, R-51/53

TCTEK Professional koruyucu sivi sentetik bazda retilen bir Grindir. Yag bazi klorlu hidrokarbonlar iceren, fakat klorlanmis
parafinler icermeyen ester tipi sentetik hidrokarbonlar klorlanmis alisiklik, yani doymamis hidrokarbonlardir. Konumsa
izomerleri iceren sentetik bir karisimdir.

FiZiKSEL VE KIMYASAL OZELIKLERI:

NO. OZEL KALITE, TEST KOSULLARI 6LcUM SONUC
1. Olusum Sivi

2. Renk Koyu Kehribar
3. Koku Orta

4, 20°C'de Yogunluk PN-ISO 3675: 2004g /ml 1.194

5. Bagil Kiitle (H20 = 1) 25°C 1.142

6. Kaynama Noktasi °C 275

7. 20°C'de Buhar Basinci (mm Hg) 1

8. Acik kapta atesleme noktasi PN-EN 22592: 1999 °C 210

9. Yanma noktasi °C 240

10. Kendiliginden tutusma noktasi °C 380

11. Erime noktasi PN-ISO 3016: 2005 °C -16

12. Donma noktasi °C -43

13. Sinematik viskozite PN-EN 1SO 3104: 2004, 40 °C mm?2'de/s 117.7

14. 100 °C mm?2'de sinematik viskozite PN-EN 1SO 3104: 2004/s 5.63

15. Yerlesim numarasi — Pihtilagsma D91 0.00

16. | Ozgiil agirhk API D82 7.10

17. Yaglarda ¢ozundrluk Tamamen CozUnar
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Diisiik siirtiinmeli TCTEK Professional ile modifiye edilmis yaglarin yaglama 6zelliklerinin incelenmesi sonucu

KATKI/ YAGLAYICI
URUNLER NORMAL YAG TCTEK Professional
Makine yag 160 26,6 43 1511 400 45,8 63 250,7
AN-68
Tirbin yag 126 20,05 40 117,4 315 45,8 50 217,4
TU-32
Hidrolik yag 200 41,9 100 241,1 250 42,8 80 256,7
E-32
Sanziman yag 250 44,6 80 256,1 315 71,6 126 309,1
Hipol 15
Kompresor yag 126 23,7 50 147,8 500 37,8 63 258,4
SP-10
Super Universal 315 46,35 100 242,9 315 46,46 100 309
CE/SF 15W/40
Parus 315 46,78 100 265,7 400 72,47 126 289,8
G 14 80W/90

Geleneksel olmayan yaglama katki maddeleri kullanan siirtiinme digimi Modeli
El, E2, - sUrtinme cifti malzemeleri

1 - Alisiilmamis bir yaglayici ile zenginlestiriimis yaglayici

2 - ligili sinir katmani

3 - Yedek sinir tabakasi:

3 A - Sivi strtinme fazi
B - Limit strtinme fazi
C - Degistirme sinir tabakasinin payi
ile sinir strtinmesinin fazi
D - Kuru surtinme

a) b)

SURTUNME DUGUMU MODELI:
a) TCTEK Professional icermeyen yag
b) TCTEK Professional Igeren yag

1,2 - Surtinme pargasi

3 - Katmanli yaglayici

4 - Aktif emis sonucu olusan sinir tabakasinin degistiriimesi

5 - Ozel kenar katmani

6 - Fiziksel sorpsiyon sonucu olusan sinir tabakasinin degistiriimesi

SERTLIK TESTINDEN SONRA GELIK YUZEYIN GRAFIKSEL GOSTERIMi

a) Metal Zirhlama ile islenmis alanlar -TCTEK Professional
b) Metal Zirhlama ile islenmemis alanlar -TCTEK Professional
a) b)
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CELIK YUZEYIN SPEKTRAL ANALIZi

SURTUNME YUZEYININ iCERIK ANALIZi iLE
BiRLIKTE GOSTERILMESI

SURTUNME KUVVETININ GALISMA ZAMANINA
BAGIMLILIGININ GRAFiGi DORT TEKERLEKLI
APARATTA SURTUNME DUGUMU
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SABIT YUKLERALTINDA 15+
SURTUNME KUVVETININ DEGigiMi
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SIKISTIRMA BASINCI OLGUM SONUGLARI ARACIN
MOTORUNDA VW Golf 1,8 (benzinli), r. v. 1993

Test, VW/ Audi Tukas, s. r. o, Prag 10 Yetkili
Servisinde gergeklestirildi
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SURTUNME KUVVETININ DEGISiMi
SURTUNME DUGUMUNDE P = 160 KG’LIK
BiR KUVVETLE SABIT BIiR YUK ILE
HIDROLIK YAG HL-32 ILE YAGLANIR VE

TCTEK Professional TARAFINDAN

SURTUNME KUVVETININ DEGiSiMiNiN
SEYRIi SURTUNME DUGUMUNDEKIi ARTAN
YUK, HIDROLIK YAG HL-32 ILE
YAGLANIRTCTEK Professional

TARAFINDAN DEGISTIRILDI

SURTUNME KUVVETININ DEGIiSIMININ SEYRI
SURTUNME DUGUMUNDE P = 160 KG’LIK BIR
KUVVETLE SABIT BIR YUK ILE AN-68 MOTOR
YAGI ILE YAGLANMIS VE TCTEK Professional
TARAFINDAN DEGISTIRILDI
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- w— ANGS SURTUNME KUVVETININ DEGIiSIMININ SEYRI
600 e ANGI + METALTEC-1 SURTUNME DUGUMUNDEKI ARTAN YUK, MAKINE
" YAGI HL-32 iLE YAGLANIR VETCTEK Professional
o TARAFINDAN DEGISTIRILDI
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DUSUK SURTUNMELI KATKI MADDESI
TCTEK Professional ’iN ETKi ALANI "BORU"
TORNA URETiIM NUMARASI TEZGAHININ

; plisadou HACMI IH 983- UT 1105

oblast pusobeni
plisacy METALTECA

[T e —

DUSUK SURTUNMELI KATKI MADDESI TCTEK Professional olej
'IN ETKi ALANI "BORU" TORNA TEZGAHININ ETRAFINDAKI
SES SEVIYESINE Ih 983, URETIM NUMARASI 983, 280 RPM'de.

DUSUK SURTUNMELi_ KATK! MADDESI
TCTE_K Pr_ofessional ’IN ETKI ALANI_FREZE
MAKINESi PAKETLEME YUZEYLERININ gUCU
ZFB-50

DUSUK SURTUNMELI KATKI MADDESI TCTEK Professional "IN ETKI
ALANI FREZE MAKINESI PAKETLEME YUZEYLERININ ETRAFINDAKI
SES SEVIYESIi N = 160 RPM HIZINDA.
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