TCTEK Professional
ARAG TUTKUNLARI —<sgsing

...Havali olman, bir sonuc¢ var!

Hidrolik sivilar dahil motora, sanzimana, tekerlek gt’)Q‘ne, direksiyona, yakita
Metal Zirhlama TCTEK Professional uygula

Unitenin tum surt
ylzeylerinde kalici ve
molekdiler yaglayici ta
e TUm surtinme
minimum asinma sa
J TUm birimle
islevselliginin't
+ Unitedeki tum
onemli  dlgude
gerceklestirir.

e Soguk calistirmayi
soguk calistirma sir
parcalarindaki asin
azaltir.

TCTEK Professional geleneksel bir yag
takviyesi degil, en yuksek kalitede bir
metal zirhlayicidir. Hidrolik sivi, yakit,
gres ve gres icindeki yaglarla
karistirilarak, yuksek sicakliklara ve
onemli  yuklere  dayanikli,  yuksek
mukavemetli ve kayma direncine sahip
kalici ve yuksek direncli mikro molekuler
bir yaglama tabakasi olusturur.

azalmaya bagh olarak,
de 6nemli bir azalma e
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Molecule Metal Shielding Formula

. YAGLAMA YAG KATKI MADDELERI

- 111 LUTFEN DIKKATLICE OKUYUNUZ! ! |

Yaglama yaglarina Katki maddelerinin kullaniimasi, yaglama ortaminin gelisim tarihinde uzun bir b6limu kapsar. Her
zamanki gibi, kullanimlarinin muhalifleri ve destekgileri vardir.

Bu geleneksel olmayan Metal katki maddeleri de teknolojik olarak kendilerini kanitlamigtir
Metal isleme icin sivilar.
- Kesici takimlarin émriini %40'dan %400'e ¢ikarmistir.
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* PTFE Teflon katki maddeleri iki versiyonda Uretilmistir. Yag kaybedildiginde veya degistirildiginde yeniden doldurulmasini
gerektiren (Moton) ve alt tabakaya (kaplama) baglanan kalici (Nulon, siirgii), 1-2mm kalinhdinda bir film olusturarak
100.000km calisma saglar. Havaclilik arastirma Enstitlisi'nlin test sonuglarina gére, Teflon katki maddeleri motor boyutuna
bagli olarak yag tiketimini %20'den %40'a dusuruyor (%40 - motorlar W Ola), yakit tiiketimi %5'e kadar ve mekanizmalarin
asinmasini %50'den fazla azaltiyor. PTFE katki maddeleri, sicakhgin flora hidrojene etkisi altinda ¢iriimeleri nedeniyle iki
zamanh motorlarda kullanilamaz - son derece giclu bir asindirici etki saglamaktadir. Kalici bir tabaka olusturan PTFE katki
maddeleri de yaglama icin kullaniimamalidir. Malzemelerin "Sicak" bilesenleri ve 6zellikle patlayici maddeler vardir. PTFE
katki maddelerinin biyodegradasyonu sifirdir - ve bu nedenle bu katki maddeleri blyuk kapasiteli sistemlerde ve daha biyik
kayiplarin meydana geldigi sistemlerde kullaniimamalidir. Kalici bir Teflon tabakasi ile kaplanmis pargalarin islenmesinin
(6giattlmesinin) ¢ok zor oldugu dikkate alinmaldir - taslama tekerleginin "Yipranmasi" s6z konusudur. Diger bir problem ise,
PTFE iceren yaglayicilarin 6zel olarak tasarlanmis firinlarda bile - ¢evrebilim agisindan - yakilmamasi gerektigidir.

Il. YANILTICI REKLAM ICIN PARA CEZALARI:

Cesitli katki maddeleri ve alt duruslarla ilgili ¢esitli reklam brosurlerinin icerigini dikkatlice takip edersek, kullanimlarinin
motoru "Yakit Kaynagi" haline getirecedi ve hizmet d6mriinin sinirsiz olacag! izlenimini ediniriz. ABD'de ABD Federal Ticaret
Komisyonu (FTC) yaniltici reklamlar ve asilsiz iddialarla ilgilenmektedir. 1995 yilinda FTC, asllsiz iddialar i¢in xep2 motor
katki maddesinin Ureticisi (First Brands Corporation)'a dava acti. Birinci mahkeme durusmasindan sonra, yukarida belirtilen
irket FTC komisyonuna misteri korumasi icin en yiiksek para cezalarindan birini 6dedi - $ 880,000.00. Temmuz ve Ekim

yakit tiketimini artlrdlglna ve bir kerellk eklemenln 50. 000m|I |g|n yeterli oIduguna

dairdir. Valvoline, FTC' nin suglamalariyla tartismasa da, kaygan 50 davasinda (pazarin

%60") bir tartisma baglatildi. Sirket, iddialarinin test edilmesi ve bilimsel olarak

dogrulanmas! icin 5 yil boyunca yaklasik yarim milyon ABD Dolari harcadi FTC bu

gorusle eydan okumak icin 5 teknik uzman, 1 pazarlama uzmani ve 1 ekonomi

uzmanli ak Uze Bu c¢atismanin sonucu, her iki sirketle ilgili

olara itketle masindan sonra, bu iddialar icin yetkili ve

gl e torun calismasiyla ilgili herhangi bir iddianin

k Bu ke E ile zengialestiriimis trlnler

a li say, iki sir isi neydi?

R jlar d Urtnler Uretimi ve
paza Valve esmi ag dyle oldu:

gasraflarin (N 3 hem rin hem de

aNI1yOoruz t3 aylamas pken testlere

in ek
nlar
in
ek

am
1k




ll. METAL ZIRHLAMA FORMULU TCTEK Professional
TANITIM BOLUMU:

Modern Teknolojiler - ilerleme Makineleri

Onlar sayesinde insan uzay fethetmeye basladi, ancak planlarini burada gerceklestirmek ve eski spor arenalarinda oldugu
gibi kalici yarisini kazanmak icin her zaman Diinya’ya geri déndi. insanlarin ve teknolojinin irki, bu yiizden tarihimizin
baslangicindan beri her zaman olmustur. Doganin glicleriyle bir savas, sirlarini dogal diizene gére insa etmis, makinelerin
surtinmenin dogal 6zelliklerini kullandigi, dogrulandidi gibi buytk zorluklara neden olmustur.

Dogamiz, bigimlerine gdre bir hazinedir ve bulusun annesidir. Medeniyetimizle ortak olarak, hem hayvansal hem de mineral
ve sentetik yaglar ve yaglayicilar, surtinmeyi degisen derecelerde azaltabilir. Malzemelerin ve makinelerin calismalarini
yonlendirebilir ve bdylece gegici kullanimlarini uzatabilir. Konvansiyonel yag sadece metalin ylizeyini kaplar ve makinenin
yuksek mekanik yiklerinde asir sicakliklarda calisan surtinme mekanizmalarini tamamen engelleyemez. Mikroskop altinda,
isbirligi yapan iki metal yiizeyin dogrudan temas ettigini - stirttindiigiinii daha iyi gérebiliriz. Sirtinme nedeniyle kritik sicakhk
asildiginda, kansik bir strtinmenin oldugu koruyucu yag tabakasinin ihlali séz konusudur. Bu da son etkide calisma
mekanizmasinin sikismasiyla birlikte gorulir. Bu sorun petrol sirketlerinin laboratuvarlarinda incelendi ve ¢o6zuldi, ancak
arastirmanin sonuglarinin yalnizca yari tesirli oldugu ortaya c¢ikti. Yag ile birlikte PTFE katki maddesi, hizli bir sekilde yikima
yenik disen sadece ince bir koruyucu tabaka olusturdu. Diger seylerin yani sira, PTFE' li Urlinler otomotiv aksesuar
pazarlarina geldi. Pratik olarak bircok problemi ¢ézmelerine ragmen, bunlari kullanirken gercek 6zlerinde, nihai etkiye sahip
olan yag filtrelerinin veya yag kanallarinin tikanmasini engelleyemedi, daha etkili bir olmadigi anlasiidi.

PTFE urunlerine sahip yaglar, preparatin tescilli Ureticileri tarafindan beyan edilenden daha biyik pargaciklar igerir. Belirtilen
PTFE - Teflon pargaciklarinin motordaki strtinme yuzeylerinin ylzeyine mikemmel sekilde yapismasi icin parcaciklarin
daha da parcalanmis olmasi gerekir! PTFE - Teflon ‘un pargacik biyukliginin sinirlarinin 5 ila 100 mikron arasinda
degismesi nedeniyle, bu preparatin etkinligi olduk¢a olumsuzdur, ya da hig¢ yoktur!

Yaglama tekniginde, 70'lerde zaten yeteneklerimizin 6tesinde meydana geldigimize inaniliyordu.

Simdi dikkat! Yeni Uriin icat edildi; Metal Zirhlayici Formiil, %100 sentetik aksesuar... Yagml ? Hayir!

Bir yag katki maddesi degil, bir metal arttiricidir.

Yag takviyeleri ile ilgili olumsuz deneyimler - kesinlikle tiim durumu tersine ¢evirmeye ve yaga degil metale bir arag Uretmeye
karar verilmesine neden oldu. Boylece, Uriin Metal Zirhlayici olustu.

Surtiinmeyi radikal bir sekilde azaltmak, isbirli§i yapan iki metal ytzey Uzerinde itici bir koruyucu tabaka olusturan Teflon
veya diger kalici parcaciklari icermemek, sicakliklari distirmek, makinelerin en zor ¢alisma kosullarinda gercek kullanimini
uzatmak bulunan 6zellikleri arasinda yer almaktadir. Metal Zirhlama Formili TCTEK Professional ile dizel, yag, sentetik ve
mineral yaglar ve diger yaglayicilarla karisabilir. Karbonlar ateslerken korozyon, tortu ve duman olusumunu etkili bir sekilde
Onleyen kimyasal olarak yiksek direncli bir bariyer olusturur. Cogu zaman, metal kosullandiricinin dogrudan mikro metalin
ylzeyine nifuz ettigini, dogrudan baglandiyi ve sirtiinme ylizeylerine yeni bir ylzey diren¢ tabakasi olusturdugunu
gorebiliriz. Metal Zirhlama Formuli, asin kosullarda bile 6zelliklerini kalici olarak korur. Bu ézellikleri sagladigr icin dretildi!

Dusuk surtinme katsayisi, her motorun ¢alismasi sirasinda disuk sicaklik, problemsiz ¢alismasini saglayan seydir. Sunulan
olgular, Metal Zirhlayici Formal katkilh metal folyo parcalarla sunulan deneyim degerleridir. Yagda tespit edilen az miktarda
metal, onemli ol¢clide uzatilmis bir motor Omrinin saglandiyini gosterir. Sartinmeyi azaltmak, sicakligi dustirmek
mukavemette bir artis saglayacaktir ve bu da yakit tiiketiminde bir azalmaya yol agacaktir. Motor Ureticileri ile yapilan testler,
ayni yakit tiketimi ile motor glclinde %2 ila %3 aralifinda bir artis oldugunu tespit edip ve dogrulamistir.

Teknolojik arastirmalar ve yariglar en cok VOJSCE 'de
gerceklestiriliyor.

AMACLARI KAZANMAK OLMALI!

Hayat, silah ve savas malzemeleri kaybi olmadan
zafer!

Bu zaferin araci Metal Zirhlama Formiili

Metal Zirhlama Formili TCTEK Professional in zor arastirma testlerini
gecti.SKODA favorit, yagsiz uygulandiktan sonra 35 dakika calisti ve motorun :
glcunl ve performansini kaybetmedi. 1999 Yilinda Jince askeri egitim alaninda °

GS ACR icin gosteri yapildi ve Metal Zirhlama Formlu, atesli silahlar, 205mm

‘den hafif makineli tifeklere kadar silahlar icin en iyi koruyucu ve yaglayici olarak

tamamen kullanildi. Niteligini gururla durdudu ve kalitesini ve etkinligini dogruladigi ¢l kosullarinda aldi. Metal Zirhlama, tim
motorlari soguk calistirmadan tamamen koruyabilir. Metal Zirhlama molekiler yizeyi, tuzlu deniz suyu yada girse bile
korozyonu onler. Metal Zirhlama Formlli TCTEK Professional olusabilecek gic¢ tuketimini azaltir. En zorlu yutkleme

kosullarina dayanabilmis ve bdylece metal Zirhlama 6nemi artmistir.
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V1. URUNUN GENEL OZELLIKLERI:

Metal Zirhlayici Formila TCT aeksel bir katki maddesi degildir.
Ornegin; (Teflon, metallg i olarak herhangi bir kati
icermeyen, %100 s3 in glvenilir bir aractir,
metallerin plastl rmek, hidrokarb0 erine dayall olarak
moIekuIer bir baga uyarlanalb er ile metallerin
Drozyon inhibitéri iceren degildir.
girlik, yiksek kimyasal ve termal sabitlestirilmi erize edilir.
grubuna ait degildir A 40CFR Boliim 261 er alan
er icermez. Disik stabilizeye sahip ¢ozU
Dksitleyici  kabiliyetini Urin  MIL-L-63460D
ini karsilar.
ama Formdil, otomotiv sporlarinda, otomotiv endustrisinde, hava
Jinda, otobus tasimaciiginda ve didger sektorlerde (gelismis
rde, hidrolikte, talasli imalatta, sogutma kompresorlerinde, K
Orlerde, rulman sistemlerinde v operasyonlarda ve cihazlar uz
aktadir). DoOrt zamanh ben i zamanh) motorlar, dizel
lar, zamanlama kutulari ve dig nizmalar icin tasarlanmistir. U
angi bir 6zel kosul gerekt Metal Zirhlama, asinma de
sizin diger mekanizmalar da Imak Uzere yeni ve eski

e duvarlarinda mikro mole
apisi sividir. Filtreleri veya vy,

ama Formuld, tim doénen v
lizeyine molekuler olarak ba

koruyucu tabaka olusturdugu korunan
larini tikamaz. Yag ile karistiriidiginda,
e dayanikli, kuru sirtiinmeyi 6nlemeye
aya yoneliktir. Yad dolgularinin dolasimi
ylzeylerine girer, burada hemen mikro

a) dayanikh ve bir miki
| Zirhlama Formili T

2tik yaglarla karisabilir,

Mineral, hid alici gres ve gres grafitinin karnstirilabili

armilit TCTEK Profe adan hemen sonra kullaniimalidir!
Metal Zirhlama Formiil
* Askeri arastirma Iaboratuvarla
* TUm zorlu arastirma testlerinde,

* Silahlar, tanklar ve diger savas araclari Gizerinde test edilmistir.

Tiim testler ve sonuclar, Metal Zirhlayici Formiilii TCTEK Professional beyan edilen 6zelliklerini dogrular.
Teknolojik arastirmalar ve yarislar en ¢cok Vojsce' de gerceklestiriliyor.

AMACLARI SADECE KAZANMAK OLMALI!

Hayat, silah ve savas malzeme kaybi olmadan zafer!
Bu zaferin araci ayni zamanda Metal Zirhlayici Formiilii TCTEK Professional ’dir.

SILAH KULLANIMI:

* ORDUDA

* POLISTE

* SILAH URETICILERINDE

* GUVENLIK KURUMLARINDA
* ATIS TAKIMLARINDA

* AVCILIKTA

Metal Zirhlama Formuli, otomatik silahlarda kullanim i¢in onaylanmis bir Grindir.
(Hafif makineli tufekler ve saldir silahlarda d&hildir)
Metal Zirhlama atesli silahlar, tabancalar, tifekler, yari otomatik ve otomatik silahlar, tim kalibratorlerin av tifekleri ve tim
hafif ve agir silahlarda kullaniimasi onerilir.
Araba toplari ve tanklar.
Metal Zirhlama Formull, yaglama ve antikoruz etkilere sahip oldukga etkili bir maddedir;
Silahlar i¢in strtinme yilzeylerinin tim hareketli parcalari arasindaki sirtiinmeyi buyik dlguide azaltir ve
Tamamen baglanir.
Metallerin ylzeyi ile molekuler olarak, herhangi bir yag filminden daha iyi siirtinme azaltma dogasini degistirir.
6
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Metal Zirhlama Formiilii TCTEK Professional silahlar tizerindeki etkinligi:

ve kir tabakalarini temizleyin.
2. Namlu ve tim mekanizmalar dahil olmak Uzere i¢
ve dis ylzeylere Metal Zirhlama Formulu

TCTEK Professional uygulayin

(Sadece malzemenin ylizey molekiler baglarina niifuz
eden cok ince bir tabaka yeterlidir).

Gres, silahin islevselligi icin Uretici tarafindan
saglaniyorsa, Metal Zirhlama TCTEK Professional
karistirilir.

Belirtlen yaga belirtilen oran ve belirtilen yerlere
ancak yuzeyin temiz bir sekilde islenmesinden sonra
uygulanir.

Metal Zirhlama Formlli. Mauser' in tasarim ve
benzerliginin  sonuglarinda gresin  kullaniimasini
Onermiyoruz -

Bazi durumlarda,( kural olarak, donma yagin givenilir
bir sekilde c¢alismasini imkéansiz hale getirdigi
durumlarda). Metal Zirhlama Formdli

TCTEK Professional spor ve servis silahlarinda yag
tamamen vyerini alir. Onerdigimiz 6zel kosullar
uzmanina danisiimalidir.

Bu tur calismalarin, silah kullaniimadan yaklasik 24 saat 6nce yapilmasi en uygun ve en ekonomiktir.

Sentetik (emici olmayan) kumaslarin kullanilmasi uygundur. Bu sire zarfinda, silah katlanmis (bilesenler temas ettiginde
Metal Zirhlama Formulii TCTEK Professional ylizey tabakasinin ¢alismasini bozmaz), yani aciimis durumda iken bu sekilde
islenen tabanca, mekanizmalari ve namluyu silmeden kullanilabilir.

(Metal Zirhlama Formuli TCTEK Professional ile islenmis silahin dekontaminasyona ihtiyaci yoktur). Atislardan ve
Isinmadan sonra Metal Zirhlama’ yi silahtan silmek gerekir, bu Metal Zirhlama etkinligini kaybetmez.

Silahi ates etme biciminde incelemenizi 6neririz.

3. Daha uzun bir kullanim siresi icin, silahin temizlenmesi tavsiye edilir (6nemli dlclide daha kolay veya tim kir ve karbon
Metal Zirhlama Formuliine yerlesmez) ve uzun sire koruma icin depolama misir kismina ince bir tabaka uygulanir. Namlu
dahil olmak Uzere i¢ ve dis ylzeylere uygulanir ve temizlendikten sonra tim mekanizmalari ¢ok ince bir tabaka

TCTEK Professional ile silmek yeterlidir. Gerekli isinmadan sonra silahlari isitmak i¢in, Metal Zirhlama kaybolmadan silahtan
silmek mumkuanddr.

Yaglama etkisi; Uzun siire koruma igin tim metal pargalar tzerinde ince bir tabaka birakin.

Depolama; Metal Zirhlama Formuli, MIL-L-63460D standardinin gereksinimlerini karsilayan bir Grandur.
7
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Metal Zirhlama genel temel avantajlari:

* Asirl kosullarda bile 6zelliklerini kalici olarak korur.
* Dizel, benzin, yag, sentetik ve mineral yaglar ve diger yaglayicilar ile karisabilir.

* DisuUk slrtinme katsayisi, metal uygulamasindan sonra her motorun calismasi sirasinda
calismasini saglar.

* Korozyonu, tortulari ve dumanlari etkili bir sekilde énleyen kimyasal yiksek direncli bir bariyer olu
Karbon tiketirken ¢ogu zaman, dogrudan mikro metalin yiizeyine niifuz ettidini goérebiliriz. Burad aglanir ve
onunla birlikte strtiinme yizeylerine karsi yeni bir yiizey direng tabakasi olusturur.
* Surtinmeyi azaltmak, sicakhgl disirmek mukavemette bir artis saglayacak ve boylece yakit tuket
* Gurdltdyu 2,5 - 4 dB azaltir, titresim, yiksek sicakliklarda ¢alisir.
* Yagda bulunan az miktarda metal oldugunu gdsterir. Tim motor ve agregalara uzun servis 0
* Kullanim émriniin uzamasini ve dolayisiyla makinelerin iste fiili kullanimini kdkten sag']l?y 1

kosullarinda bile). :

* Sunulan olgular, metal katkili metal folyo parcalarla deneyim de

sicaklik serbest

“Bu ylizden Metab&ithiama ] [ pildL.”’

* Motorlari ki iri 0 , tclnd 1 Uzerinde 6nemli

Motor giicu.

* Tim motorlari soguk calismalarda tamamen koruyabilir.

* Olusturdugu molekiler yuzeyin tuzlu deniz suyu yagin icine girse bile korozyonu onler.
* Enerji tuketimini 6énemli 6l¢clide azaltir.

* Yakit ve yag tuketimini %6 -11 azaltir.

* Egzozdaki Toksik maddelerin hacmini arttirmaz, aksine hava ve cevre kirliligini azaltir.

Tek bir Griiniin bunlar yapabilmesi:

* Surtinme katsayisinda bir azalma saglamak icin gerekli olan her yerde kullanilabilir.

* Bosluklari ayarlar, makinelerin ve malzemelerin émrind uzatir, ayrica makinelerin korunmasini tam olarak saglar, daha
ciddi malzeme hasar ve yipranmalardan kaynaklanan zararlari azaltir.

* Metal Zirhlama Formili TCTEK Professional kullaniminin enerji, bakim ve onarim maliyetlerini azalttigi kanitlanmistir.
Ancak en dnemlisi, yeni malzemeye yatirim yapma maliyetini azaltir.

Metal Zirhlama Formiilii TCTEK Professional diger kullanimlari:
* Askeri sahadaki Metal Zirhlama cok hizli bir sekilde spor
faaliyetlerine de gecti.

* Metal Zirhlama Formuli TCTEK Professional hem amator
surtculer hem de profesyonel yariscilar tarafindan kullanilabilir.
Metal Zirhlama Formuli TCTEK Professional yatirimlari,
herkese cesitli sekillerde geri kazanim saglayacaktir:

* Araglar daha az yakit, yag ve yaglayici tiketir.

* Motor parcalari, redaktorler, zamanlama kutulari, uzatma
kutulari, yakit pompalarinda oldugu gibi.

* Yakit enjektorleri, motor supaplari, kompresorler, hidrolikler
ve araclarin diger teknik bilesenleri.

Direksiyon, bilyeli pimler, rulmanlar vb. daha uzun sire
dayanir, daha az bakim vyeterlidir, yani daha az yatirim
yeterlidir.

* Silahlar, araclar ve savas malzemeleri her zaman savasa
hazir olacaktir.

* Silahlarin temizlenmesi daha kolay olacak ve bdylece
uygulama icin yiuzlerce saatlik insan emeginden tasarruf etmek
mumkun olacaktir.

Egitim

* Silahlar daha uzun siire dayanir, ¢ciinkl yipranmaz, bizilmez
ve paslanmazlar.

* Silahlara ve savas malzemelerine gunlik olarak k
uygulanmasina gerek yoktur. Uygulamalarin silahlara frekans

oranlari, savas malzeme ve teknik malzeme olarak birka¢ kat daha dusiktir.

* Silahlarin, araclarin, savas malzemelerinin ve teknik malzemelerin normal bakim programina dahil edilmisse malzeme, 6zel
bakim gerektirmez ve 6zel islem gerektirmez.

* Son derece yogunlastiriimis ve uzun émdrltiddr, kisa sureli ve uzun sireli saklama igin uygundur.
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V. METAL SARTLANDIRICI- GIRIS BOLUMU- -ARASTIRMA

Literatlr ve arastirma calismasindan, Metal Zirhlama Formili TCTEK Professional ve diger olasi maddeler gibi tespit
edilmemis kimyasal bilesime sahip maddelerin "A" Grubuna dahil edildigi izlenmektedir.

Fosforlu, silfiirik veya klorlu bilesikler iceren secilmis EP tipi yaglama katki maddeleri, zenginlestiriimis ayrica oksijen, kalay,
bor, selenyum ve diger bilesenler. Muhtemel eylemi siirtiinen metal yiizeylerde polikondensasyondan olusur. Ure substrati ile
reaksiyona girer, 6zellikle sirtinme sireclerinde yiiksek sicakliklarda aktiftir. Bu katki maddelerinin bilesenlerinin WW' ye
difizyonu sayesinde fosfatlarin, silfitlerin vb. koruyucu tabakasinin ¢ekirdek yuzeyinde olusurlar. Ayni zamanda gugli bir
ZWG, kimyasal sorpsiyon ve difuizyon tabakasi seklinde ek guvenlik sayesinde olusturulan ZWG, mekanik yuklerin
transferine karsi buyik direng ve artan direng ile karakterize edilir. Azaltilmis surtiinme katsayisina ve asinmaya ve tutusa
karsi artan dirence sahlptlr Katki maddelerinin "B" grubunda da sayilabilir: - Anizotropik baglanma maddeleri, yani katmanl

pegin grafit,

en grafit sulfit
ikincisini iceren *
rismasinin trdnd

ana bilesen MoS2
bilesen, onlari temizler

sonra dolguyu
likler (sUrtinm
bu yag parcaci

an c¢okintuler ve
ozelliklerine sahiptir ve son
filmi olusturur. Strtinme dagu
n sdrtinmesinin ve asinmasinin
Cine sokulmasinin bir sonucu ol
rinin etki mekanizmasi kimyasal
arcaciklarinin goérinimu agisind

1 bir sekilde cekilir ve
arini arttirir. Sinir kos
lusumu ile de mimkd
utu, érnegin politetrafl
arcaciklarin kimyasal ¢

edilir.

ilestiren kalici bir
da isbirligi yapan
Unme dugimu alt
TFE. PTFE katki

fiziksele gore
akiler gibi 2 gr

parcaciklari kalici olarak pozi -PTFE parcaciklari e
Birinci Tip PTFE katki maddeleri, elektrostatigin bir sonucu olarak elektriksel olarak pozitif yukluddr.
ylzeye cekilirler ve bir PTFE-metal fiziksel - kimyasal bag olusur. Parcacik iki surtinmeli metal ylizeyden olusan ince
tabakalar halinde emilme edilen PTFE, cogunlukla sirtinme yiizeylerinin Ustiindeki mikro ignelerin boyutlarindan daha
buyuktur. Gucli mesafe azaltma altinda isbirligi yapan parcalarin ylzeyleri arasinda, 6érnegin, ugcucu mikro igne yiizeyi, PTFE
parcaciklari yuvarlanmaya egilimlidirler. Ylizeyde bir bulaniklik vardir. Elde edilen ince filmler yiksek yapisma 6zelligine
sahiptir ve bunlarin ¢ikarilmasi sadece silme-6gitme ile mimkundur.

ikinci Tip katki maddelerindeki PTFE, igbirligi
yapan iki metal Uzerinde sekillendirme yetenegine
sahip degildir. Yizey tabakasi daha oOnce tarif
edilen dayanikhhga sahiptir. Kullanilan PTFE
elektriksel olarak ucucu degildir, bu nedenle metal
ylzeylerde zayif adsorpsiyon olur. Bu katki
maddeleri PTFE tabakasini yaglayarak etki eder
(durumsal ve zaman zaman) bir yaglama filmi
tabakasindan yoksun isbirligi yapan yuzeylerin
mikro protezleri surtinme didgumlerinde bilyeli
rulmanlarin rolind yerine getirirler. Metal-Teflon-
metal ekleminde slrtiinme meydana gelir. Bu tur
katki maddelerinin eksikligi, filtrelerin tikanmasi ve
kullaniimasinin imkansizligi ile ilgili bir sorundur.
210°C'nin Uzerindeki sicakliklarda - 6zellik kaybi
olusur. Buna ek olarak, sdrtinme (zerine
yerlesmenin bir sonucu olarak yizeyler surtinme
dagumlerinden 1si dagilimini kisitlar.

Ozellikle, bu tir eksiklikleri pratik olarak ortadan kaldirirlar icten yanmali motorlarda sirtiinme dugimlerinin calisma
kosullarini degistirmek icin bunlari kullanma imkéani sunlardir;

Metal katki maddeleri, metal veya metal alasimlarinin kararli bir yapisi olarak goriinir. Ornegin kullanilir

Amerikan katki maddesi R-2000, bir hidrokarbon sivisinda / 5:15mm / mikro partikillerin bir emilsiyonudur. Bu maruz kalma
dis yik kosullari altinda (6rten sicakliklar metal film isbirligi ylizeyi) kalici boyut toleransini korur ve asinmasini énler.

C Grubu, metalik alasimlarin emdlsiyonlari veya ¢ozeltileri gibi goriinen metalik katki maddeleri ile temsil edilir. Hidrokarbon
sivisindaki organik bilesikler veya ol sinik asit icindeki bakir oksitler (CUo ve digerleri) gliserin (veya turevleri) igcinde. Bir
ornek surim olacaktir. Marjinal kosullar altinda CUo parcaciklari, emilsiyondan kimyasal ve fiziksel olarak modifiyeli edilmis
surtiinme yiizeylerine secici olarak aktarilir. Surtinmeli yuzeylerde kendi kendini organize eden 1: 2 mm yumusak ince CUo

tabakasi yukarida aciklanan sonugclari getirir.
9
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VI. TCTEK Professional SURTUNME TAKVIYESI

TCTEK Professional'in ¢cok olumlu etkisi yukaridaki yoruma dayanarak, makine ve malzemelerdeki sirtiinme (nitelerinin
calisma kosullarini iyilestirmek icin;

Fenomenin tanimi

1. TCTEK Professional ’in Fizikokimyasal Ozellikleri;
TCTEK Professional sentetik icinde kolayca ¢oziinen tamamen sentetik bir sivi Grtindiir. Yaglar ve diger sivilar, sentetik
karbon hidrojenleri, halojen tirevleri, korozyon inhibitorleri ve donma noktasini diisiiren diger geleneksel olmayan ilavelerden
olusur.

Yuksek molekiler agirlik, yuksek kimyasal ve termal stabilize ile karakterizedir.

Tehlikeli Grtnler grubuna dahil degildir. Amerika tarafindan dahil edilen zararli maddeler icermez.

40CFR Bolim 261 a, distuk molekuler stabilizeye sahip ¢ozuctler icermez.

Metallerin oksitlenme kabiliyetini azaltir.
Asagidaki fizik-kimyasal 6zelliklere sahiptir:

* Parlama Noktasi 210°C
* Yanma sicaklgi 235°C Minimu
* Otomatik atesleme sicakhgi 380°C
* Akma Noktasi -43°C
* Sertlesme sicakligi -32°C  (apakh
* Kinematik viskozite X 40°C
X 100°C
* Asitlik numarasi 0,25
* Ozguil agirhk 1142 kg/m3
* Renk D1500 ASTM 3,5

(Fizikokimyasal parametreler ve test ydontemleri i¢in Ek 1 bkz. tablo)

2. TCTEK Professional 'Iin etki mekanizmasi:

TCTEK Professional yaga eklendiginde pargaciklari serbestce hareket edebilen bir ¢ozelti olusturur ve metal ylizeyin mikro
g6zeneklerine nifuz eder. TCTEK Professional parcaciklari yiksek bir dip ol momentine sahiptir, bu nedenle fiziksel emis
sonucunda ¢ok dayanikli, harekete dayanikli bir kenar tabakasi olustururlar. Asiri yik ve sicaklik ek olarak, aktif sorpsiyona
baglh TCTEK Professional parcaciklari sirtiinme parcalarinin yiizey tabakasindaki ozellikleri degistirerek oldukca
yogunlastiriimis bir incelik olustururlar.

Katman ZWG. Cizim 27 Cok iyi yaglama ve asinma Onleyici 6zellikleri ile karakterizedir. Bu ince tabaka, asagidakilere karsi
oldukca direncli olan biyik stabilize ile karakterize edilir yiksek sicakliklara maruz kalir ve metal ylizeyi korozyona karsi
korur.

Cizim 28. Surtiinme diiglimi modeli:

a) TCTEK Professional icermeyen yag ile yaglanir

b) TCTEK Professional ile yaglanmis

1,2-Sirtinme pargasi

3 - Katmanli yaglayici

4 - Aktif kemosorpsiyon sonucu olusan re plasman sinir tabakasi

5 - Ozel kenar katmani

6 - Fiziksel sorpsiyon sonucu olusan sinir tabakasinin degistiriimesi.

Bildirildigi gibi 33 bir tarama probu ile atom mikroskobu kullanilarak
yapilan arastirma cihazlari TOPOMETRIX model TMX 2000,
modifikasyon Isitmanin sonucunu tam olarak gosterdi. 50 dakika boyunca 104°C'lik bir sicaklikta karbonizasyon ve daha
sonra presleme ile olusan ylizey alanlari ¢elik 8620 konik makarali rulman silindirleri sertligini 16.8 kat arttirdi. Grafik ekran
bu arastirma Sekil 29'da vurgulanmistir. Renk araligi belirtilen sertlige karsilik gelir. Agik alan, asagidaki 6rneklere kiyasla
daha yuksek sertlik anlamina gelir.

Cizim 29. Sertlik testinden sonra celik yiizeyin grafiksel gdsterimi:
(a) TCTEK Professional 33 'lin katiimiyla islenen alanlar
(b) TCTEK Professional ile islenmemis alanlar

Cizim 30. Celik yiuizeyin spektral analizi:

Uzerinde hangi kimyasal bilesiklerin bulundugunu izlemek icin spektral analiz yapildi. TCTEK Professional eklentisiyle metal
ylzey modifikasyonu birkac¢ ay dnce testi gerceklestirildi ve bdyle bir durumda siradan atmosfer kosullarinin etkisi birakildi.
Laboratuvarda, TCTEK Professional takviyesi kullanilarak ylzeyin direncli hale geldigi ortaya ¢ikti. Su ¢ekiminin korozyon
direnci 30. Yipranmis ¢izgi suyun goérinumini goésterir.

Ust satir ve iki alt gizgiler, TCTEK Professional takviyesi tarafindan degistirilen numunelere karsilik gelir. Bu iki satir sunu
gOsteriyor: Burada daha az sicrayan minimum miktarda su var.

10
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TCTEK Professional'l takip eden yizey Uzerinde hareket eder, bdylece su ¢ok isteksizce cekilir, emilme edilir, bu da
korozyonda bir azalmaya yol acar. Cizim 31. Secilen TCTEK Professional atomlarinin iceriginin analizi ile birlikte strtinme
ylzeyinin gosterimi-1 25. Cizim 4'te g0Osterilen surtinme yiizeyi. TCTEK Professional katki maddesinin etkisinin bir sonucu
olarak olusmustur ve yuzey tabakalari farkli poliorganik tonlari ile dizensiz kaplama ile karakterize edilir bilesik yapilan
analiz, demir ve krom atomlarina ¢elik LH15 bilesenlerine ek olarak kukurt, silikon, aliminyum ve
kalsiyum 25 atomlarinin daha yiksek bir konsantrasyonu vardir. Surtiinme o6nleyici tabakalarin
olusumunu etkileyebilecek tribolojik bilesenleri belirlemek amaciyla kompozisyonun karmasik bir
analizi, AAS, IR spektrometresi ve HCLP kromatografisi kullanilarak gergeklestirildi.
TCTEK Professional 'in bakir atomlari yaklasik 6.1mg / dm3, aminler icerdigi bulunmustur,
inorganik bilesikler, yag asitleri ve hidrokarbonlar 25.

3. Metal Zirhlayici Formiil TCTEK Professional 'in yaglama 6zellikleri:

Sirtinmeye kalici olarak yapisma kabiliyetini belirleyen yaglayicinin 6zellikleri yizeyler kayganlk
derecesi ile isaretlenmistir. Yaglayicinin kayganhgi, metal yizeylerde ince bir film olusturma
kabiliyetidir.

Sinirlayict surtinme kosullari altinda iyi mekanik direnc ile karakterize edilen bir tabakadir.
Kayganlik yaglar veya yaglayicilar kimyasal bilesimlerine yaglayici katki maddelerine ve substratin
dogasina baghdir. Yaglarin yaglana bilirligini arttirmak, sirtiinme katsayilarini azaltmaya izin verir,
bu da asinmada bir azalma saglar.

Yizeyleri sirtinme ve sikismaya karsi sabitleyin. Kayganlik, asagidakilerden dolayr oldugu
kosullarda 6zellikle 6nemlidir. Bliylik bir 6zgiil basinca, disik hiza veya yiiksek sicakliga, sirtinme
ylizeylerinin tam olarak kaplanmasi mimkun degildir. Yizeyi kalin bir yag tabakasi ile kaplayin ve
sivi sirtiinme elde edin. Yukaridaki paragrafta gosterildigi gibi, icten yanmali bir motorda, sivi
surtinmesinin elde edilmesindeki zorluklar, esas olarak silindirlerdeki pistonlarin st ve alt
kilittenmelerinin yakininda meydana gelir. Pistonun hizi ve Ust kisimlarindaki silindir duvarlarinin
ylksek sicakligl ayrica motor calistirma sirasinda, 6zellikle, soguk calistirma olarak adlandirilan,
silindirlerin ve tavalarin ¢alisma yizeylerindeki yag filmi kirihir veya onu kirmaya meyillidir.

Yaglama ozellikleri, PN | C-04147 standardina gore asagidaki gibi degerlerle belirlenir:

X Kaynak yuku Pz / kg
X Yikte asinma gostergesi 1h / kg
X En blyuk kilittenmeyen yik Pt / kg/
X Taslama yuku

Yaglayicilarin yaglama ozelliklerini dogru bir sekilde degerlendirmek
icin asagidakileri belirlemek gerekir:

1 Surtinme dugimuinde baslangi¢c anina yaglama tabakasinin yirtilmasi
2 Kirnllma stabilizasyonu anindan itibaren asinma yogunlugu
surtuinme direngleri dengelenene kadar tabakalarin yaglanmasi
3 Yaglama tabakasinin rejeneratif kapasitesi
Bu analiz sunulmustur ve. Wachalm 6, 30. Cizim temelinde yuritmek
muimkunddr.
"Zamanin bir fonksiyonu olarak slrtinme kuvveti.* Bu cizim 4 bilyeli bir
laboratuvarda inceleme sirasinda elde edilmistir.

Cizim 32. Sirtlinme kuvvetinin siirtlinme diiguimlerinin calisma siiresinin bir fonksiyonu olarak 4 bilyeli bir
laboratuvar aparati lizerine cgizilmesi:

I. Asama-sinir tabakasinin imhasi

Il. Sahne giyimi

lll. Surtinme direnclerinin kademeli stabilizasyonu

Sekil 32'de gosterildigi gibi. Siirtinme kuvvetinin zaman yiik fonksiyonundaki cizimi lic asamaya ayrilabilir:

I. Asama-sinir tabakasinin imhasi. Bu agsamadaki kriterler sunlardir:

Kenar tabakasinin dayanikhligi baslangi¢c anindan sirtinme kuvvetinde keskin bir artisin baslangicina kadar gecen sure "t"
dir. Sinir tabakasinin yirtildigini gosterir. Kenar katmaninin direnci WWg / strrtiinme kuvveti dizisinin degeri asiri yiklenme
aninda dikkate deger katmanlar mikro bagh olmasindan kaynaklanir. Kenar tabakasi ne kadar direncli olursa, kopmanin
basladigi andaki sirtinme kuvveti o kadar dusik olur.

Il. Asama - kenar tabakasinin tahrip edilmesi veya calisma parcalarinin asinmasi; Bu asamanin
degerlendirilmesinin bir 6lclst olarak kabul edilir: Z'yi yipratmak icin kullanilan is zaten kuvvetin zirvesini ¢cevreleyen egri
altindaki alani temsil eder. Canlandirici kenar tabakasinin kabiliyeti, Tr tarafindan belirlenen kosullar altinda strtinmeye
donis suresini zaten karakterize eder ve asinma asamasinda ortalama surtinme kuvveti olusturur.

1 A S—

METALTEC-1 S ryy=




siklikla kiyaslama yagi olarak kullanilan yag. Yukaridaki histogramdan her sey aciktir. 981 N TCTEK Professional d = 0.5
mm yikte birka¢ kat daha iyi surtinme 6nleyici 6zellikler gosterir. Panther daha-1 d = 2.6 mm. Anti-radyasyon 6zellikleri
alanindaki sonuc ve oturumlardir;

TCTEK Professional durumunda, olasi yukler araliginda toplarin kaynagdi yoktur, oysa Panther-1 durumunda, bu 1569 N
kadar erken gerceklesmistir. Arastirmacilar ayrica daha iyi tribolojik oldugunu vurgulamaktadir. TCTEK Professional
takviyesinin diger katki maddelerine kiyasla 6zellikleri diger laboratuvar ve malzemeler, 6rnegin FALEX ve Skoda - Sawin
surtiinme makinelerinde dogrulanmistir.

olecule Metal Shielding Formula
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TCTEK Professional’in ylizey puriizlaligi Gzerindeki etkisi Gizerine de arastirmalar yapildi gelik tornalama siirecinde 45. Bu
alandaki arastirma ve testler teknolojik etkinin tornalama parametreleri, yani besleme hizi, kesme derinligi, ylizey
puruzluluga. Bu alandaki karsilastirmali sonuglar Sekil 38.39.40'da gosterilmistir. 40. Cizimden. Ayrica bu durumda, TCTEK
Professional takviyesinin yag karisimlarinin sogutulmasi ile tornalama durumunda elde edilen en kigik pirizlilik Ra = 0,61
mm M10 s TCTEK Professional takviyesi ile gosterilmistir:=
g
4. Pratik uygulama érnekleri: = v v
TCTEK Professional’in etki mekanizmasi ve ¢ok iyi yaglaylcn?:l'rl U twm“aboratuvar testleri asamasinda
surtinme digumlerini degistirme sirecindeki 6zellikler, endistri gulamaya girdi. TCTEK Professional endistrisindeki
mevcut arastirma asamasinda kullanildi. Agir par enmeweitornadakl sununme dugumlerinin degistirilmesi icin,
freze makinesinde digli isleme, hidrolik tahrikli sisteml incir olugu hidralik traktér tahrikli MTZ 82-mil dislileri
sabit ve kayar, yivli miller, haddeleme ve diiz yal Zinci amalari, baglantilari ve 6rgii makineleri igin
transferler bulunur.

| N —

, bu katki esinin TCTEK Professional,
dirmazligi artirir, yag tiketimini azaltir ve

TCTEK Professional 'in endustriyel kosullar altin
diglilerin gurultisint 2,5 - 4 dB azaltir. %4, motor verimliligini artirir,
dumani azaltir. (Perdeler, ekranlar, surtinme asinmasinin azaltilma Yaglama kosullarinin degistirilmesi
sonucunda sirtinme dugumu kesici disli, haddeleme dislisi |§Ieme surecinde de bulunur. Takim 6mrini %30 artirir. Segilen
hacim ve Watt 6lcim sonuclari géruntilenir e : | —

Cizimlerde 55-58.

5. Giris yeri:

Bugiine kadar yapilan laboratuvar ve arag ici testler, TCTEK Pro yesinin makine ve malzemelerin slrtiinme
Unitelerinin galisma kosullarinin degistiriimesinde pratik kuIIa nu kanitlamistir. Orneklerden bazilari; Zor
calisma kosullarinda, yani yetkilendirme endustrlsmde CI| rinde, metalurji, insaat ve enerji mithendisligi
makinelerinde ve ayrica takim tezgahi endustrlsmdgﬁem tak ezgahlarinin calisma asamasinda hem de dislilerin
islenmesi streclerinde Uretim, 6zellikle isleme merkezlerinde ve digerlerinde.

Asagidaki gibi siirtinme dugimlerini degistirmek icin kullaniimahdir:

* Rulmanlar ve kaymali rulmanlar

* Digliler

* Hidrolik sistemler

* Ozellikle sert isleme sirasinda isleme dugumleri, tornalama, delme, frezeleme
* [slenebilir maddeler

* Plastik isleme proseslerinde ¢r. Presleme ve diger

6. Beklenen sonuglar:
Makine ve malzemelerin siirtiinme diigiimlerinin TCTEK Professional
Modifikasyonunun kullaniima nedenleri:

* Surtinme direnglerinin ve asinmanin azaltiimasi

* Baslangi¢c asamasinda kis - soguk baslangicin sinirlandiriimasi
* Performans ve verimlilikte buyime

* Sicaklikta azalma

* Enerji tuketiminin sinirlandiriimasi

* Yakit ve yag tasarrufu

* |s hacmi (guriilti)

* Makinelerin ve aletlerin dayanikhligini ve sorunsuz ¢alismasi

* Cevre kirliligini azaltmak

13 ‘;m-'; ——— — .
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yaglarin yaglama o6zelliklerinin incelenmesi sonucu

Katki | yaglayici

tirlinler
Normal Yag TCTEK Professional
Makine Yag 160 26,6 43 151,1 400 45,8 63 250,7
AN-68
Turbin Yag 126 20,05 40 1174 315 45,8 50 217,4
TU-32
Hidrolik Yag 200 41,9 100 241,1 250 42,8 80 256,7
E-32
Sanziman Yag 250 44,6 80 256,1 315 71,6 126 309,1
Hipol 15
Kompresor Yag 126 23,7 50 147,8 500 37,8 63 258,4
SP-10
Super Universal 315 46,35 100 2429 315 46,46 100 309
CEISF 15WI/40
Parus 315 46,78 100 265,7 400 72,47 126 289,8
G 14 80W/90
Tablo 4
Rulman yaglayicilarinin yaglama o6zelliklerinin incelenmesi sonuclarinin
karsilastiriimasi
Kg basina Katki
Katki Pz Ph Pn Pt
LT 4S3 200 37,76 80 194,71
Metaltec - 3 400 53,16 100 243,39
LT 43 160 24,46 50 170,94
Metaltec- 2 250 46,99 100 261,13

Sekil 27

Geleneksel olmayan yaglama katki maddeleri kullanan siirtiinme diigiimi Modeli
E1l, E2, - suirtiinme cifti malzemeleri
1 - Alisilmamis bir yaglayici ile zenginlestirilmis yaglayici
2 - llgili sinir katmani
3 - Yedek sinir tabakasi:
A - Sivi slrtinme fazi
B - Limit surtinme fazi
C - Degistirme sinir tabakasinin payi ile sinir surtinmesinin fazi
D - Kuru sdrtinme

-
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Surtiinme digumi Modeli:

a) TCTEK Professional icermeyen yag
b) TCTEK Professional Iceren yag

1,2 - Surttinme parcasi Fve —
3 - Katmanli yaglayici 015
4 - Aktif emis sonucu olysan,siffr tabakasinin degistiriimesj
5 - Ozelkenar katmani | 1 o
6 - Fiziksel sorpsiyon sohucy okigan sinir tabak I gistriimesi
a) -0.224 b)
-0.23
Wavenumbers (cm-1)

Sekil 29
Sertlik testinden sonra celik ylizeyin grafiksel gosterimi:

a) Metal Zirhlama ile islenmis alanlar -TCTEK Professional
b) Metal Zirhlama ile islenmemis alanlar -TCTEK Professional

a) b)

23 rAvk
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Sekil 31
Sirtiinme yizeyinin icerik analizi ile birlikte gdsterilmesi

300

200

il 32
amanina bagimhhginin grafigi
ta surtiinme digumii

Fa

100 Se
Surtiinme kuvvetinin calisma

Dort tekerle kEIi apar

0 ¥ipranma 15
Sartiinme
4
= opottebovani
)
sl ° .
“ Zaman
@)
- @
=
P fr Tr
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Super Universal motor yaginin yaglama 6zellikleri
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Sirtiinme diigumiindeki s@rtiinme kuvvetinin degisim seyri



Motor yagi ile yaglanir
Ozel SD SAE 20W | 40 ve
TCTEK Professional tarafindan degistirildi
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Sekil 37
Sicaklik degiskenliginin seyri
Motor tarafindan yaglanan siirtinme digiimii alaninda
Yag Spesifik asyonii SD SAE 20W | 40 ve
TCTEK Professional tarafindan degistirildi
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Sikistirma basinci dl¢clim sonuclari
Aracin motorunda VW Golf 1,8 (benzinli), r. v. 1993
Test, VW/ Audi Tukas, s. r. 0, Prag 10 Yetkili Servisinde gerceklestirildi
Kilometre sayaci 21. 08. 43,493 km Kilometre sayaci
15. 07. 42.246 1998
1998 km + Mesafe 1.247 km
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Sirtiinme kuvvetinin degisimi Surtiinme diigimiinde
P = 160 kg'lik bir kuvvetle sabit bir yiik ile
Hidrolik yag HL-32 ile yaglanir ve
TCTEK Professional tarafindan degistirildi
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Dugiimiindeki artan yiik, hidrolik yag HL*32%1&yaglanir ve
TCTEK Professional tarafindan degistirildi
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Sirtinme kuvvetihin degighai sl me diugimiinde P =160 kg'lik
bir kuvvetle’S8Hit bjrylk ile An-68 motor yagi ile yaglanmis ve
TOTEK Profegsional tarafindan degistirildi
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TCTEK Professional tarafindan degistirildi
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TCTEK Professional modifikasyonundan dnce ve sonra
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Fonksiyondaki siirtinme kuvvetinin degiskenliginin seyri
Yaglanan siirtiinme diugliminin artan yuki kompresér yagi SP 10 a modifiyeli

METALTEC-1

sila tieni (kg)

Katki maddesi TCTEK Professional

TCTEK Professional

== SP10
= SP10+ METALTEC-1

| | | |
0.000 2.000 4.000 6.000 28.000 10.000 12.000 14.000 16.000 18.00
Gas (s) e SE—————
b b i
Sekil 47 v

Fonksiyondaki siirtinme kuvvetinin degiskenliginin seyri



Sirtiinme diigimu yukiuniun arttirilmasi, disli yagi Hipol 15 ile yaglanir
Ve modifiyeli yag katki maddesi TCTEK Professional
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Sekil 48
Rulman yaglayicilarinin yaglama 6zelliklerinin karsilastiriimasi
TCTEK Professional katki maddesi temelinde islenir
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Sekil 49
Sirtiinme kuvvetinin degisimi
Rulman gresi LT 43 ve TCTEK Professional (Metaltec-2)
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Rulman yaglayici LT 43 ve TCTEK Professional 'nin siirtinme kuvveti
degiskenliginin seyri

4050 1
g TCTEK Professional
< 4000
5 »
% 3950 | bez prisady
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3850 T oblast pasobent
prisady METALTEC-
3800 1
3750 T s prisadou
Dus&kG&irtiingneli katki maddesi TCTEK Professional’in etki alani
"bepu" torna tezgahinin hacmi IH 983-iiretim numarasi 1105
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TCTEK Professional

Sekil 56
Diislik suirtiinmeli katki maddesi TCTEK Professional’inin etki alani
"boru" torna tezgahinin etrafindaki ses seviyesine
Ih 983, liretim numarasi 983, 280 RPM'de.
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Diisiik surtiinmeli katki maddesi TCTEK Professional’in etki alani
Freze makinesi paketleme yiizeylerinin giicii ZFB-50

TCTEK Professional

Sekil 58
Dusiik siirtiinmeli katki maddesi TCTEK Professional’in etki alani
Freze makinesi paketleme yiizeylerinin etrafindaki ses seviyesi
N = 160 rpm hizinda.

)3

TCTEK Professional ile tes : n-Té‘mmuz 1998'de gerceklestirildi
U Vyrobniho druZzstya TVAR, Husova 1682, 530 03 Pardubice,
plastik kaliplama tesisi - Enjeksiyon kaliplama makinelerinde:

-

(;ek Cumhurlyetl ndekl operasyonlarda her seyden dnce TCTEK Professional'in uyg I, plastigin ilki olarak kullanimina
at.icingesekkir ederim. Bu maklnelerd ergeklestlrdlglmlz Olguimle nda sizi bilgilendirmek istiyorum:
igimiz di ¢ itine alindiginda, bu boy bir sayi olur.
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Yer:

Test edilen Aragc:

 — 4 -
—|Vg T T Professional
Urin Testi

VW/Audi Yetkili Servisi
TUkas, S.r. 0., Merkez 14/21, Prag 10

VW Golf 1,8 (benzinli) r. v.1993
PLAKA AHH 17-58

PetrFrelmAnNn
Teknisyenlik

(V.r)

B Tukas. s.r.o Ey.
Stérboholska 391, Prag 10
Razitko

21.08.1998'de Prag'da yapildi 24
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360 04 Karlovy Vary
Dalovicka Il

Karlovy Vary 27.08.1998

Konu: testlerin degerlendirilmesi

Firmamiz uygulanan TCTEK Professiona
Sanzimanina testlerini degerlendirmistir.

Arac tanimlama:
Marka

Sasi numarasi

Motor par¢a numarasi
Motor tipi

Hacim, gug, hiz, yakit
Uretim yili

Sahibi

Toplam kilometre

Motor rélantisi daha diizenli,
- Azaltilmis genel guriilti,

Sanziman -Normalde uygulamadan 6nce, onarim ve olasi parca degisimi olmadan kullantlir.
Kullanilan ortak tiiketici yagi.

I TCTEK Professional’'in uygulanmasindan sonra bulunmasi ve ayni sayida km siriilmesi motoru test
ederken.
- On kilometre sonra, vites degistirme kolayligi 6nemli dlciide iyilesti.
- Tahrik ve tahrik mili yataklarinda 6nemli giriiltii azaldi.
- iletim giiriltiisiini azaltti.

AUTODYNAMIC s. r. Ey.
Dalovikka 11, Karlovy Vary
KIMLIK: 40522814, KDV NUMARASI: 128-40522814

OTOMATIK DINAMIK igin
Roubicek, Yaroslav
(V.r)
25 7
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Lubomir Vojkivka - "VOJTA" lakapli




- 1998 Avrupa sampiyonu
- 1998 Cek Cumbhuriyeti sampiyonu
- 175cm'nin dzerindeki sinifta alti kez/Almanya sampiyonu

- 6 glin boyunca Cek Cumhu
(Resmi olmayan:a

; i
7
T™M Yarisgi: A
o j h;/' 4 y.-
Lubomir Vojkiivka, ME ENDURO yarismalarindan-edindigi deneyirﬁlerden birini anlatiyor.
Motor kapagini bir kayaya carpti ve tim yagi dokdldd. Yaklasik 35 yil boyunca yarismaya devam ettim. Motor kapagini
degistirdigi servis bélgesine kadar motorda yagsiz dakikalari,

TCTEK Professional ile doldurdu ve yarismada sorunsuz devam etti.
Vojta Soyle diyor: "Sanirirm TCTEK Professional’ kullanmasaydim motosikletimde muhtemelen vites kutusu arizasi olurdu

dedi.
Sonug olarak,
TCTEK Professional’ in ézelliklerine gore " BIF NUumMara'" oidugunu ve tarafimdan aldigini eklemek istiyorum bunu
gercekten hak ediyor! I'!

"

‘

Lubomir Vojkiivka (V.r.)
04.11.1998 tarihinde Prag'da
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SERCL TUNING
MOTORSPORT LIBEREC
Hronovska 735/7
CEKOSLOVAKYA

LIBEREC 04.06.1999
Konu: Teknik Rapor - Test Sonuclari.

Sayin Baylar,

Bunu 29.05'te size bildirebilir miyim? 30.05.99'a kadar tankodromu voj'daydi. Egitim Ového Cekoslovak iretim tanki, mod.
Prag’a tegmen vz. 38. Gerceklestirirken ACR temsilcileri, vhu personeli, televizyon ve genel halk hazir bulundu.

Zaten 60 yasinda olan ve pratikte hayatta kalan tek mobil olan bu tank diinyada tamamen islevsel bir model olan bu model,
1998-99 yillarinda atdlyelerde elden gegirildi Sercl Liberec'te ayarlama.

Motorun revizyonu ve Universal diferansiyel Prag’da - Wilson tipi hiz kutusunun orta onarimi yapildi

TCTEK Professional montaj sirasinda zaten kullaniimis ve ayrica tavsiyenize gore yapilmistir,
kutularina, zamanlama kutularina ve silahlarin islenmesi icin dogru sekilde dagitilir
(makineli tifek ve Top 37).

/Motor yaglarina, disli

Onarimlarin tamamlanmasindan sonra normal motor ¢alistirma yapilmamasina ragmen pratik testt
gucl azaltmak, Pistonlari sarsmak veya uzun sireli stres sonrasinda en ufak bir egim gozferme%l

Transmisyon yari otomatik gévde Prag’a - Wilson, Planet disli frenler, kayis kamlarmwsablt ayarini surdu@
Ayrica, tank topu canli mihimmatla ates ederken herhangi bir ariza belirtisi goste;medj P /

F £
Bu haberi sizinle paylasmaktan mutluluk duyuyoruz ve daha fazla isbirligi icin sabwswlaﬂryefuz. =

Saygilarimla,

SERCL TUNING,
MOTOSPORT

Pin kodu: 10428691
Hronovska 735/7
LIBEREC 14

lia SERCL

METALTEC-1




Test edilen iiriin: Metal Zirhlama Formilii TCTEK Professional

Yapilan testler: Leo$ Hlavacek, Av tiifegi disiplin atisinda devlet temsilcisi,
Olimpik skeet.

Hem bizim hem de yabanci dretimimizin spor av tifekleri Gzerinde testler yapildi.

TCTEK Professional silahlarinin islenmesi ve korunmasina yonelik Oriin Mart
2000'in ortalarinda elime gecti. iki aylk bir sire icinde, farkli stres kosullari altinda
cesitli testler gerceklestirdim. >
,—Qn

ilk Testimi Mart sonunda italya'nin Montecatini de bir egitim kampinda
yaptim. Olimpiyat hazirliklari icin egitim aldigimiz sicaklik 15 dereceyi gecmedi ve
egitimin ¢cogu bu derecelerde gecti. ifegi disiplinlefi disaridaki her havada
calisir. ilk antrenmandan énceki aksawbadugum Beretta ASE 90 silahinizin

tim metal parcalarina TCTEK Prof | uyguladim. Sdrtinmeli yuzeyler icin
glineslenmek ve ozellikle (laufu) icin, Grlnu” antrenm once aksamlari tekrar tekrar uyguladim. Kendi kendime egitim
yaptim surekli yagmur altinda gerceklestirdim, bugyiizden silahi elimde kaymamasi icgin surekli silmek zorunda kaldim.
Egitimin bitiminden sonra, silahi dylesine sildin;,.b('j elli bir yerde su damlalari kaldi.
-

Bunun icin normal sartlar altinda '-tufegini aksamakadar bu halde biraktim.
Zamanla, pasla baslayan gri lekeler vardi. Bu ilriinden sonra, silahta bir leke bile
goriinmedi. Ayrica TCTEK" Professional'in yizey anini Cek yapimi bir av
tifegine K Oleg'ime uyguladim (uhersky brod'dan). i \i bilmeden nemli tabancayi
kasada sakladim ve hi mizlemedim. ikinci gii ayni zamanda, onceki ginki
yagmurun asindirici olmadan miike ir dizendeydi. Dogru egitim
kampinin sonunda, art I hem petrol e TCTEK Professional ile korumak
zorunda degildim. ihtiyag olarak sadece k ir b&ze ihtiyacim vardi.

Sizin'igin y.
sirasinda.

:
gim ikinci test Nisan ayi ortasinda yine Kibris'taki Olimpiyat hazirliklari
da sicaklik 20-30 derece nda dalgalandi. Italya'dan iyi bir deneyim yasadiktan sonra, Urin
n silahlari dizerin nedik. Namlunun icini iyice temizledikten sonra uriinii burada da uyguladim. Av
tufeklerinin n koruyucu aol r%fesledik, karbonun namluya yerlesmedigini gérdik. Plastik sepet ile silon,
o]
k

TCTEK ional uygulan a bile y I. Bununla birlikte, namluyu temizlemek normal sartlarda oldugundan daha
kolay oldu. Uygulamak icin silahimi Irm runda degildim.

Sadece bir bez aldim a egimi ' tum metal parcalarini oynatmam

yeterliydi. A i acl -

u.
u

Uglincu ve son en o6nemli t\ Misir'd; i Diinya Kupasi'nda yapildi. Yiiksek

sicakliklarda +30 derece v pa'r(,'?c(l I Jile kuvvetli bir ruzgarda oldu. M
Ayrilmadan énce evde tabancgya yeni bir TC ofessional tabakasi uyguladim. ”J A ‘1“
Yiksek sicakliklarin silaha uyi masini merak ediyordum. Uruni surtinme '

TCTEK Professional't arkadasim kuru bir bezle €ikarmak zorunda kaldi. Biytk bir

ylzeylerinin ylzeyinden uzaklastirdim. Gergekt,aikinci egitimden sonra kalan
kum tozu veya kultanelerinin sila tirtinme ytizeylerine yapismadigini gordim.

Yine, temizlemek icin sadece kuru bir bezin yeterli oldugunu gordiim. Mikemmel
korunmasindan bahsetmiyorum bile.

Uriin degerlendirmesine iliskin sonug:

TCTEK Professional cesitli yonleriyle kendini kanitlamistir:

1. Silahin yilizeyindeki suyu cok iyi iter. /
2. iki ay boyunca silah iyi korunmustur. T Py

3. Olusturulan film iki ay sonra bile ¢cok iyi yaglama yeteneklerine sahiptir.

4. Uriin, siirtinme yiizeylerinin yiizeyindeki karbon birikintilerini milkemmel sekilde Bnler}ou;
=i 4 ;
5. Farkl iklim kosullarindaki tabanca korozyona dayandi. J - J
{ /1,/ « Y. o
22.05.2000 tarihinde Pardubice' de = ,g"/
28 — . _~——— ——+edS Hlavacek (V.r.)
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iran icin Prag’a TNH tanklari genel olarak
griye boyandi. Ulusal nisanlar
imparatorluk taclariydi. Taktik numara
dogal olarak Arap alfabesindeydi

Slovak LT-38 tanklarinin ilk partisi,
eski Cekoslovak Ordusu tarafindan
Mart 1939'a kadar kullanilan ¢ tonlu
kamuflajla teslim edildi. Kiguk ¢izim,
Slovak Ordusu'nun sicil numarasinin
yer aldigi plakanin bir detayini
gOsteriyor

Pz.Kpfw'de tim Alman araglarinin tipik
kamuflaji kullanildi. 38(t) de. Polonya
seferi sirasinda koyu gri renkte
savastilar ve orijinal buyik beyaz
haclari tasidilar.

29
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SindelaF Frantisek

PSK OLYMP Prag

Spor Cekim bolumu

U Ogrenci 2

Prag 7

23 Mayis 2017'de Prag'da yapildi. 1 Temmuz 2001

Janousek Vaclav
METALTEC-CZ, s. r. 0.
Bfezohorska 253
PRIBRAM

Konu: Metal Zirhlama Formiilii TCTEK Professional in
Spor silahlari lizerindeki test sonuclari.

Efendim,

IDET 1999 fuarindaki temasimiz ve sonrasinda detayll olarak
tanistigim toplantidan sonra sirketinizin satisini yapmakta oldugu
TCTEK Professional druninin ozellikleri ile sunlart kabul etmis
bulunmaktayz:

Bu Urlnin testlerini aticilarimiz tarafindan gerceklestirdik. Bu testler
cogunlukla biyik kalibreli tabancalar CZ model serisi 75 ve 85 ile
gerceklestirildi.

Revolverler ile Manurhim MR 73 spor ve kicuk kalibreli spor tabanca
toz 35.

inanmak icin K Griintinizin  6zelliklerine gore, asir  kosullar
yaratilmadi, ancak egitim ve rekabet i¢in oldukca normal ve yaygindi.
Tabancalarin hareketli pargalarina, 6rnegin tabancanin ucuna TCTEK
Professional uygulandiktan sonra, kaplama belirgin sekilde daha puriizsiz oldu. TCTEK Professional ylizey katmanina
baglanacagindan metal, uzun vadeli etkilidir. Strtiinmeyi ve dolayisiyla hareketli parcalarin asinmasini énemli 6lciide azaltir.
Diger bir sonug, tabancanin guirultiisiinde bir azalma olmustur ve tabancanin isitiimasi parcalarinin daha disik sirtiinme
olusmasina neden olmustur. Silah dahil, silahli ekleme mermi ile sorunlar vardi ve sarjore TCTEK Professional'in tim
sistemlerine uygulanmasindan sonra kartus ve tabanca arasindaki temas bu sorunlari ortadan kaldirdi. Silahin atesleme
mekanizmasinda kullanildiginda deklansér hizi daha yumusak hale geldi ve deklansor hizinin direnci azald.

Ana spor kuguk kalibreli tabanca toz 35'in islenmesinden sonra silahin kapsaminda bir degisiklik oldu.

50 metrede ¢cekim yaparken, ¢ekim bir dncekine gore belirgin sekilde daha yiksekti, bu da bir artisa karsilik gelecekti. Fiize
hizinda ancak, bu gercek kusurlu malzeme nedeniyle nesnel olarak mimkiin &lgiide degildi.

Bu o6lcimler ek olarak yapilacak ve sonuclari ile elbette tanisacaksiniz. Bu 6lgimlerde, TCTEK Professional kullaniminin
fuzelerin etkin hizini arttirma Gzerindeki etkisine odaklanacagiz.

Buyuk kalibreli tabancalar ve revolverler icin, gittikgce daha fazla atici yeniden yiklemeye yaklastikca miuhimmat, kartusun
montajindan énce TCTEK Professional mermilerinin islenmesinin
ne gibi bir etkisi olacag! test edilecektir. Yine de Urinin koruyucu
Ozelliklerine,  silahin  uygun  sekilde temizlenmesi ve
napakzervovanim ile TCTEK Professional ¢cok uygun olmayan
kosullarda bile neredeyse bir yillik depolamada kullaniimamistir.
Silahin delik veya vyuzey pargalarinin, korozyonlu silahlarin
islenmesi ve korunmasi igin ¢ok hafif bir tabaka truin yeterlidir.
Silah tavsiyelere gore islenirse, bu, ¢ekimden sonra temizligini
biyik olcide kolaylastiracaktir. Tufekler her ne kadar duman
silahin parcalarina yerlesecek olsa da, TCTEK Professional’'in
bagli olmasi nedeniyle metalin ylizey tabakasi, ylizeye sert yapismalarina izin vermeyecektir. Su sonuca vardik ki; namlu
deligini tedavi ederken bile mermi kovani kullanan aticilarin namlu deliginin islenmesiyle hi¢ problemi olmadi.

Aticilar kursun mermi kullanarak ve esas olarak kullanilan deligi tedavi etmek icin TCTEK Professional’ den bir tel firca ile
temizler. Birka¢ vurusun bitiminden sonra namlu mikemmel sekilde temizlenecektir.

Temizledikten sonra elbette namluyu tekrar korumaniz ve bir sonraki ¢ekimden dnce kuru bir sekilde silmeniz gerekir. Su
anda, TCTEK Professional zaten aticilarin bilincine giriyor ve onu kullanmaya bashyorlar.

Milkemmel 6zellikler iceren TCTEK Professional kullanicilari arasinda heniiz olumsuz geri bildirimlerle karsilasmadim. ilk
glivensizlikleri pazarimizda ¢ok sayida mucizevi maddenin ortaya c¢ikmasindan kaynaklaniyordu. Ancak c¢ogunlukla
kullanicilarini hayal kirikligina ugrattilar. Eger okgular kendilerini buna ikna ederse, Urtniniziin reklami yapilan 6zelliklere
sahip oldugunu kullandiklarinda gorecekler. TCTEK Professional Griiniiniin mikemmel 6zellikleri konusunda kendimi ¢oktan
ikna ettim ve bir sonraki isbirligini sabirsizlikla bekliyorum.

FrantiSek SINDELAR
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VIl. TCTEK Professional uygulamalari icin dgreticiler

METAL ZIRHLAMA FORMULU

“TCTEK Professional ”’

ASKERI TEKNOLOJi

YUKSEK TEKNOLOJi SURTUNME ONLEYICI
OTOMATIK SANZIMAN

MANUEL SANZIMAN

REDUKTORLER - DIFERANSIYELLER TEDAVISI

\ 7

- wan w SRR A A
METALTEC-1 K TCTEN
4" Molecule Metal Shielding Formula
Sirket Sirket:
METALTEC-CZ, spol. s.r.o Ey. TCTEK Professional DEMIR. iTH. iHR.
Cek Cumhuriyeti PAZ. SAN. VE TiC. LTD. STi

Tiirkiye Cumhuriyeti

Metal Zirhlama Formiilii TCTEK Professional g llikler

Metal Zirhlama Formili TCTEK Professional gelene bir yag takviyesi degildir. Diger katki maddeleri gibi herhangi bir
katt madde icermeyen %100 sentetik sividir. Tefl FE bakir veya kursun molekil toplari vb. icermediginden riski
yoktur. Filtrelerin ve yag yaglama kanallarinin tik 1s1 dagilimi ile ilgili herhangi bir sorun da olusturmaz. Metallerin
plastik dzelliklerini degistirmeyen, en iyi kalitede m II%i nmesi i¢in bir arag sentetik hidrokarbon turevlerine dayanarak,
metalleri iceren kararli bir sentetik molekiler bag ile korumak korozyon oOnleyicidir. Blyuk bir molekiler agirlik ylksek
kimyasal ve termal stabilize ile karakterize edilir, tehlikeli U«iuler grubuna ait degildir, herhangi bir zararli bilesen icermez,
disik molekiler stabilizeye sahip ¢oziiciler bile metallerin oksidiyon kabiliyetini azaltir. Metal zirhlama formili otomotiv
sporlarinda, otomotivde genis uygulama alani bulmu!fur. Sa i, hava ve r;ryolu tasimaciliginda otobis tasimaciliginda
ve diger endustrilerde (ileri redaktorlerde, hidrolikte, talagll |mal sogutma kompresorlerinde uzun yillardir
kullaniimaktadir. Klimalar, kompresorler, yatak sistemleri, diger tesis ve malzemelerde kullaniimaktadir). Dort zamanli
calisma icin tasarlanmistir. Benzinli (iki zam"anll) motorlar, dizel motorlar, disli kutular W kutulari ve diger
mekanizmalarda uygulamasi icin herhangi bir 6zel kosul gerektirmez. ’//

_ _ _ v 'M |
Metal Zirhlama Formili TCTEK Professional, asagidakiler de dahil olmak Uzée yeni v&q arda kullanilabilir.
Asinma derecelerine bakilmaksizin diger mekanizmalar Metal Zirhlama — TCTEK Pro korunan bir srtinme
yuzeyine molekuler olarak baglanir, tim doénen ve sirtiinen duvarlarda mikro mole ruyucu tabaka olusturur. Yag
ile karistirildiginda yiksek mukavemet ve kayma direncine sahip dayanikh bir olekiiler yaglama tabakasi olusturur.

(soguk cahstirma) kuru sartinmeyi ¢ Yag kartuslarinin dolasimi sayesinde

Yiiksek sicaklik ve dnemli mekanik y




Teknoloji - Endiistriyel Uygulamalar - Genel talimatlar:

* Kartel: her 300 saatte bir motora 1 litre yag basina 30-60ml ekleyin. Eski modeller icin veya asiri kosullarda, her 300
saatte bir 1 litre yad basina 60ml ekleyin.

* Disli Kutulari ve Yalitilmis Agregalar: Motora her 1 litreye 30-60 ml yag ekleyin. Eski makineler veya asiri kosullar igin
her 1000 saatte bir izole agregalara her 1 litre yaga 60ml ya da her 500 saatte bir ekleyin.

* Kompresorler: Pistonlu déner sogutma ve klima uniteleri icin 30-60ml ya da her 1 litreye 1000 saatte ekleyin.

* Hidrolik: Her 1000 saatte bir her 22 litre hidrolik sivi icin 250 ml ekleyin (a¢iklama: 1 litre hidrolik sivi basina 11.369g
TCTEK Professional = 250ml TCTEK Professional 22 litreye kadar hidrolik sivi.)

* Metal isleme: Dis acarken, ¢cekerken metal ylizeye ince bir tabaka uygulayin, delme (daha bliyuk capa kadar), tornalama,
gerdirme, delme, presleme ve frezelemelerde.

* Makaral ve Bilyeli Rulmanlar: Montaj sirasinda temiz rulmanlari TCTEK Professional'a batirin. Gresle

(60ml | 1kg) hafifce karistirin ve talimatlara gore yatak muhafazasina uygulayin dretici firmanin talimatlarina uyunuz.

* Atolye Kullanimi: Pndmatik malzemeler, valfler, zincirler, konveydérler icin miikemmel yaglayicidir, tim yiiksek hizli miller,
elektrik motorlarinin yataklari, isiticilar ve tfleyicilerde d&hildir.

* Montaj Yaglama: Krank mili yataklarina, yatak pimlerine eksantrik milleri, kaldirma yizeyleri ve ayaklara ince bir tabaka
uygulayin,

OTO - MOTO Teknolojisi: TCTEK Professional 'Iin olasi uygulamalari icin genel bir kilavuz
"TCTEK Professional siirtinmeyi énemli élciide azaltir, parcalarin dmriinii uzatir,

Yakit tiiketimini azaltir ve her suriiciiyii en ¢ok ilgilendirecek olan - “Motor guculnu arttirir "

Binek otomobiller:
* Motorun ve TCTEK Professional’l karistirdiginiz yagin sicakhgi énemli degildir.
* Dozaj: orta 50 ml / 1 litre yag

Asagidaki oranlar Avrupa kosullarini ifade eder:

* Benzinli motorlar motorun tim yag dolumun 'da 250ml

* Dizel motorlar motorun tim yagd dolumun’ da 300ml

* Otomatik sanzimanlar tam yikte 150ml

* Manuel sanzimanlar (benzin i¢in) sanzimanin tim yag dolumu i¢in 150ml

* Manuel sanzimanlar (dizel i¢in) sanzimanin tiim yagd dolumu igin 250ml

* Diferansiyelin tim yag dolumu igin 150ml

* Hidrolik direksiyon, hidrolik sivi tam sarj dolumu igin 50ml

* BA 100ml'de dort zamanh motorlar 10 litreye kadar benzin - yilda 4 kez gerceklestirin
* Dizel motorlar NM 150ml / 10 litreye kadar dizel - yilda 4 kez gerceklestirin

Motosikletler-iki zamanli:

* Benzinle karisan motorlar iki zamanl motorlar iki zamanli olarak yakita 50ml | 1 litre yag ilave edilir

* Motosiklet redaktorleri 50ml / 1 litre motosiklet redaktorleri yag dolumu,

* TCTEK Professional motosikletlerin yag dolumun ‘da lamellerin ve debriyajin calismasini olumsuz yénde etkilemez.

Diger :

* Frenlerin lastik mansetinin altina TCTEK Professional enjeksiyonu (su ve diger pistona giren kir) tikanmasini ve
korozyonunu 6nler.

* TCTEK Professional, yakit basina 250ml oraninda gaz yagina dokilmek icin son derece verimlidir. Bu enjeksiyon
pompasinin ve enjektortin tim nevraljik kisimlarini yaglayacaktir.

15.000km'lik calismadan sonra TCTEK Professional gaz yagi ile doldurulmahdir.

* QOzellikle enjeksiyonlu araglarda TCTEK Professional' in benzine uygulanmasi tavsiye edilir yakit ve gaz tesisati ile
donatiimis araclarda 15.000km'lik operasyondan sonra TCTEK Professional benzininde yakit ikmali yapilmasi gerekir.

Kamyonlar ve agir stantlar:
* Silindir kapasitesi 5 litreden fazl n_motorlar icin_75ml TCTEK Profe
carpilacaktir. Bunlar daha ytiksek h -

an edilen silindir kapasitesi ile

ey S S S A
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Agir vasitalarda ve agir makinelerde uygulama icin hesaplama érnegi :
75ml TCTE relik bir motor yag1 dolumuna uygulanir. Motorun 8 litresinin icerigi ile
motorun 60 arpilir:

75 ml x 8 li ormuUli TCTEK Professional

eli motor

yag dolumu

ansiyel

k direksiyon

In nedeni, yaglar icin
rin metal i¢ strtinme
arinin _hacmine degil,

* Toplam 60
* Sanziman
* Diferansiy
* Hidrolik di
TCTEK Pro
bir katki ma
ylzeylerine
metal surtl
TCTEK Pro
degisimi sir

zin herhangi bir yag
ulabilir motorda bulunan yad motora Metal Z|rhlama Formali

Belirtilen oré bir miktarin uygulanmasinin herhangi bir olumsuz etkisi yoktur.
Otomobil ve ihr.

TCTEK Prg zamanl icten yanmali motorlara eklenir. Sanziman, diferansiyel,
direksiyon ¢ r icin-se TCTEK Professional yaklasik 50.000km sonra tamamlanir.
Dinamik ve eniden her yag degisiminde doldurulmalidir:

DIKKA
Eger bir ya(
onemlidir. F

ursun ilavesi etmek gerekirse, énce yagd degistirmek gerekli ve ¢ok
jzere TCTEK Professional i uygulayabilirsiniz.

Metal Zirhlz me teknolojisi Enstitlisii" tarafindan incelendi,
Motorizasy i 3 pa‘yontemlerine gore tribolojik arastirma laboratuvari:
1/ PN-76 | C-04147, 2 / ASTM d4172 3 I ASTM d2783, 4 | Ltee.

Silah ve savas techizati icin Metal Zirhlama TCTEK Professional’in kullanimi:
* Orduda * Poliste * Silah Ureticileri icin
* Glivenlik kurumlarinda * Atig takimlari igin * Avcilikta

Atesli silahlar icin kullanilan Metal Zirhlama Formiilii TCTEK Professional Genel talimatlar:

1. Tabancay! sokiin ve petrol gresi, karbon ve kir tabakalarini ¢ikarin.

2. Namlu ve tim mekanizmalar dahil olmak Uzere i¢ ve dis ylzeylere TCTEK Professional uygulayin (Sadece malzemenin
ylizey molekiiler baglarina niifuz eden cok ince bir tabaka yeterlidir). Uretici silah gresini islevselligine atanirsa,

TCTEK Professional karistirilir. Belirtilen yaga belirtilen oran ve belirtilen yerlere ancak yiizeyin temiz bir sekilde
islenmesinden sonra uygulanir.

TCTEK Professional Mauser yapimi ve benzerlerinin sonuglarinda greslerin
kullanilmasini énermiyoruz, kural olarak dondaki yag guvenilir bir sekilde
calismayi imkansiz kilar. Avcilik spor i¢in TCTEK Professional servis silahlari
bile yagin yerini tamamen alir. Belirli kosullar icin bize danismaniz 6nerilir.
Silah kullanilmadan yaklasik 24 saat Once yapillmasi en uygun ve en
ekonomiktir. Uygun olan sentetik (emici olmayan) kumaslarin kullanimi bu
sire zarfinda onerilir. Silah hem katlanmis halde (TCTEK Professional 'in
ylizey tabakasinin etkisi bilesenlerin temasindan rahatsiz olmaz) hem de
katlanmamis halde olabilir. Daha sonra tedavi i¢in silah mekanizmasi ve
namlu silmeden kullanilabilir. (silah tedavi TCTEK Professional' in
dekontaminasyona ihtiyaci yoktur). Atislardan ve silahin isinmasindan sonra,
TCTEK Professional ‘e ihtiyag vardir.

Silahtan silin, bu TCTEK Professional 'in etkinligini kaybetmez.

Silahi ates etme biciminde incelemenizi 6neririz.

3. Uzun sireli saklama sirasinda silahi korumak icin ince bir TCTEK Professional tabakasi uygulayin. Namlu ve
mekanizmalari da dahil olmak Gzere tim i¢ ve dis metal ylzeyler ancak tam olarak temizlendikten sonra. Cok ince bir tabaka
yeterlidir. Kendi kendine ¢ekim yapmadan 6nce, tabancay! kuru bir sekilde silmeniz énerilir, TCTEK Professional' in yaglama
etkisi kaybolmaz. Ates ettikten sonra tabancay: silin.

TCTEK Professional ile islem c¢cok daha kolay. TCTEK Professional 'de saf karbon yerlestirmeyin-tabanca korozyona
ugramaz ve tekrar ince bir TCTEK Professional tabakasi uygulayin.

GUVENLIK ONLEMLERI:

* TCTEK Professional ile galisirken koruyucu malzeme kullanin: gozlik, eldiven, is elbisesi.

* Vicudun herhangi bir bélimi TCTEK Professional 'den etkileniyorsa: etkilenen bolimu suyla durulayin.
* Etkilenen bdlgelerin kizarikh@i igin-cilt: bir doktora gértinin.

"TCTEK Professional iCIN GARANTI SURESI SINIRSIZDIR"
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'"METAL ZIRHLAMA FORMULU - TCTEK Professional
TEHLIKELi MADDE iCERMEZ'

GUVENLIK BIiLGI FORMU

Yayin tarihi:
5.0cak 2002

Revizyon tarihi: ........................
1. Gumruk siniflandirmasi: 381129900 90 (diger)

2. Urainiin ticari adr: TCTEK Professional | METALTEC -1
3. Urain kullanimi: METAL ZIRHLAMA FORMULU
USTUN TEKNOLOJi

SURTUNME ONLEYiCi

OTOMATIK SANZIMAN

MANUEL SANZIMAN
REDUKTORLER-FARKLI MUAMELE

TCTEK Professional ve Logo, METALTEC-CZ, s. r. 0.
Sirketlerin tescilli ticari markalaridir.
Tiirkiye (Paten Tarihi: 17.05.2022)
Cek Cumhuriyeti (Kayith 5.11.2001)
TCTEK Professional & Metaltec-1 %100 GARANTILIDIR

Maddenin veya preparatin ithalat¢i tarafindan tanimlanmasi:

ithalatgi: METALTEC-CZ, s. r. 0. Cek Cumhuriyeti ithalatci: TCTEK DEMIR. iTH. iIHR. PAZ. SAN VE TiC. LTD.STi
Adres: Slunna 299, 261 05 Pfibram V Adres: Silopi Sok. No: 2/3 ETLIK / ANKARA

Ofis: Bfezohorska 253, 261 02 P¥j is: ilopi ' '
Pin kodu: 25687956
Vergi no: 063 — 25687956
Telefon./ faks: 00420 - (0)-306-6

4. Maddenin veya preparatin bil
Madde bilesimi: Stabilizatorler
verilerine goére bu maddeler teh
bilesiklerin %0.1'inden fazlasi d
1910.1200 PCB degildir. 2 ppm (

larin karisimi. Uriin Ureticinin
jen icermez veya kanserojen
porlanmasi gereken 29 CRF

Envanter durumu TSCA: tim bil . urin OSHA CFR 1910.1200

uyarinca degerlendirilmis ve giive

5. Uriin tehlike agiklamalari:
Tehlikeli bir madde degildir, bu
Normal kullanimda saglik icin her
olabilir.

Im sembolleri belirtiimemigtir.
duyarl kisilerde tahrise neden

6. Uriiniin kullanimindan kayna Urindir, daha blyik miktarda

sizintl yapilirsa su ve toprak Uzer
7. ilk yardim talimatlari:

ktur. Buharlara veya yag sisine
zensiz nefes alir veya solunum

Soluma: Normal calisma sicaklikl
asiri maruz kalma durumunda, et
durmasi yasarsa suni solunuma
Cilt temasi: Kullaniimayan runl
halinde, etkilenen bdlgeyi suyla
kullanmadan 6nce temizleyin.
Go6z temasi: Tercihen en az 15 d
Yutulmasi halinde: Agzinizi su il
Goz temasi halinde: Her zaman

e kullanilan drdnle cilt temasi
iysileri ¢ikarin ve daha fazla
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8. Yanginla miicadele tedbirleri:

Yangin, yag Urtinlerine karsi standart 6nlemler uygulayin.

Uygun yangin sondiirme maddeleri: Yangin sondiirme képigu, yangin séndirme tozu, CO?
Uygun olmayan yangin séndiirme maddesi: n/ a

Ozel tehlikeler: Yanici veya patlayici madde icermez

itfaiyeciler icin 6zel koruyucu malzemeler: ol-2 koruyucu giysi, Satiirn solunum malzemesi.

Diger veriler: Yanma, yaglama yaglarinda oldugu gibi tipik yanma Urinleri Gretir, 6zellikle CO?, diger
tanimlanamayan gaz halindeki sivi bilesikleri hidroklorik asit.

9. Kazara dokiilme durumunda alinacak énlemler:

Uriin suya veya kanalizasyona kar|§|rsa toprak veya b|tk| ortusu k|rlenm|§se yetk|I| makamlarl
bilgilendirin. Yeraltl suyunun sen i ‘

Uriini mekanik olarak ¢ikarin.
veya apeks) kullanin, sonra ¢
uygun kaplara atln ayrlca bkz

saklayin. Kapali kaplarda
rde sikica kapatin. Kayma
cakliga maruz birakmayin.
varil deposu maksimum iki
IS bir yerde saklanmaldir.
uygun tasima maddeleri
aldir. Bos ambalaj gida
aki raf 6mru sinirsizdir.

gl

11. Maruz kalma kontrolu ve
Teknik 6nlemler: Tehlikeli, to
Calisma alaninda, havaland
yeterlidir
Gerekli kontrol parametreler,
Kisisel koruyucu malzemelg
eldiven giyilmelidir
Kimyasal Uriinle cilt ve goz te
Ozel koruyucu donanim: Yo
Havalandirma: Kumas 0z
havalandirmasi yeterlidir,
Konsantrasyonda bir artis olm

(Y

Universitesi, Prof. Dr.

? .
Q’ \? ztein)

ASTM D 1500
CSN 65 6072

o
ucl \Q

ASTM D 2155

1 |
.9

o SN 65 6011

O Suda gozunurluk <1%
100 °C 'de kinematik viskozite (mm2 / s) 5,63 ASTM D 445
40 °C 'de kinematik viskozite (mm2 / s) 39,03 ASTM D 445

13. Kararhlik ve reaktivite:

* Uriiniin kararl oldugu kosullar: Normal kosullar altinda, triin kararhdir.

* Kacinilmasi gereken kosullar: Bilinmiyor

* Uriiniin temas etmemesi gereken maddeler: Oksitleyici maddeler

* Tehlikeli ayrisma uriinleri: Yanma sirasinda karbon monoksit ve asit agiga ¢ikabilir- hidroklorik
asit

14. Toksikolojik bilgiler:

Akut toksinine: Bilinmiyor

Uriin, goziciiler, flor, molibden disiilfir, gozinur klorlu parafinler, ginko alkilditiyofosfat, PCB'ler ve
kanserojen

. maddeler gibi 6zel dikkat gerektiren maddeler icermez.
LD50: Oral, sican (mg.kg -1) Bilinmiyor (benzer riinler icin> 2000 mg / kg degerleri gecerlidir
' ' LD50: termal tavsan (mg.kg -1) Bilinmiyor (benzer iriinler icin> 2000 mg / kg degerleri gecerlidir
Subkronik-kronik toksinine: Bilinmiyor

Duyarlilik: Yok
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Mutajenite: mutajenik etkiler bilinmemektedir
Ureme toksisitesi: Bilinmiyor
Hayvan testi: Yok

15. insan Deneyimi:

Ciltle daha sik veya tekrarlanan temas, daha hassas ciltlerde hafif tahrise neden
olabilir. Bireysel normal sicakliklarda, sadece hafif bir saglik tehlikesi riski vardir.
Daha ylksekte yiksek sicaklik
sisi olusabilir, bu da g6z ve so
solumaktan kacinin!

digi icin herhangi bir atik
birlesir.

gerceklestirilmelidir verilen
talimatlarina uyun tasiyici

niz.

19. Ulasim bilgileri:
* Bu Urlin tasima agisindan tehli
* ADR: 0 RID:

* TSCA tuim bilesenler kayitlhidir
* OSHA: Risk Raporlama Standardi: drin OSHA CFR 1910.1200 uyarinca
degerlendirilmistir ve givenli olarak degerlendirildi!

* R cUmlesi: gerekli degil

* S cUmlesi: dnerilen S 56/59

* S 56: Bu malzemeyi ¢op, 6zel kap veya tehlikeli maddeler i¢in toplama noktasina
atin.

* S 59: Ureticiden veya tedarikgiden islah veya geri donisum isteyin.

21. Daha fazla bilgi:

* Veriler, yayinlandigi andaki bilgiye dayanmaktadir.

* Bu veriler Urtin kalitesi belirtiminin yerini almaz.

* Kullanici, Uriini mevcut yasa ve yonetmelikler kapsaminda saglanan verileri ele
almaktan sorumludur.

* Yukaridakiler disindaki diger verilerin ve urin bilgilerinin yayinlanmasi mimkin
degildir, cinkli s6z konusu Urtin ayirt edici degildir ve bir tretim sirrinin konusudur.

* jthalatc degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Vaclav Janousek Bulent Coskun
Sirket Muduri Sirket Mudari

METALTEC-CZ, s.r.0 TCTEK DEMIR i1_'H. iHR. PAZ.
Ofis: Brezohorska 253, 261 02 Pribram VIl SAN VE TIC. LTD.
Cek Cumbhuriyeti V.N: 833 108 6457

ANKARA | TURKIYE
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Véclav janouSek
Sirket Mudurd
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IX. UYGUNLUK BEYANI: "f/“ AR L

V Pfibram'da.1 1 Haziran 2001

METALTEC-1

UYGUNLUK BEYANI
22/1997 sayili kanuna goére Sbh.

Numara: 01/2002
Yayinlyan: METALTEC-CZ, s.r.o
Slunna 299, 261 05 Pribram V
Ofis: Bfezohorskéa 253, 261 02 Pfibram VII, Cek Cumhuriyeti
Kod: 25687956
Vergi No: 063-25687956

Uriin iizerinde uygunluk beyani diizenlenir:

* Uriin (tip): TCTEK Professional ZIRHLAMA FORFULU
* Marka-ticari adi: TCTEK Professional
* [thalatc!: TCTEK DEMIR iTH. iHR. PAZ. / METALTEC-CZ, s. . O.

SAN VE TiC LTD. STi

* Uretim Siniflandirma Kodu: 24.66.31, TBM 35431.1, HS / CN 3403, jk
1113 (x2 yaglayicilar, plastik ve diger yaglayicilar)

* Tarife kalemi: 38112900 90
TCTEK Professional korunan urtin ve hizmetler listesinde yer almaktadir:
(isim, Logo, uruin, paketleme teknolojisi.)

* Koruma Uriin isareti: TCTEK Professional

TCTEK Professional METAL ZIRHLAMA FORMULU

* Basvuru numarasi: 167222, 169308

* Kayit numarasl:

* Durum: Oturum Agcmis

* Oncelik tarihi: 11.05.2001, 26.07.2001
* Teslim tarihi: 11.05.2001, 26.07.2001
* OZ metin/reprodiksiyon: TCTEK Professional

* Urlin ve hizmet sinifi Kodu: 1,2, 4

(1) Endustriye yonelik kimyasal Uriinler: Metal arttiricilar 6zellikle
kimyasal olarak islenmis sivi motorlarda, sanzimanlarda, zamanlama
kutularinda, pompalarda, kompresorlerde ve digerlerinde sirtinmeyi
azaltmak icin kullanihr.

(2) Metal malzemelerin korozyon korumasi: Kimyasal olarak islenmis
sivi kaplama, silahlarda, mihimmatta korozyonun daha da azaltiimasi igin
kullanilan metal ve alasimli Grinler icin tasarlanmistir ve diger askeri
techizat malzemeleri ve spor silahlari.

(4) Endustriyel yaglar, kati ve sivi yaglar: Yaglar ve yaglayicilar igin
kimyasal katki maddeleri ve katki maddeleri, polimerler icin kimyasal katki
maddeleri, yakit klimalari, karbon c¢éziciler, icten yanmali motorlar icin
anti-nakavtlar, detradent katki maddeleri, motor benzini, yaglar,
yaglayicilar, yakitlar, katki maddeleri kimyasal olmayan motor yakit.
Kesme ve asindirici sivilar vb.
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Sahibi / bagvuru sahibi: METALTEC-CZ, s. . 0. TCTEK DEMIR iTH. iHR. PAZ.

* Ofis: 299, 261 05 Pfibram V SAN VE TiC. LTD. STi
Bfezohorska 253, 261 02 Kecitren / Ankara / 06010
Pfibram VII, Cek Cumhuriyeti TURKIYE

* Tlrler: Kombine Kombine

* Yayin tarihi: 21.01.2022

* Kayit tarihi: 11.05.2001, 26.07.2001 22.01.2022

* [thalatg: METALTEC-CZ, s. r. 0. TCTEK DEMIR iTH. iHR. PAZ.
299, 261 05 SAN VE TiC. LTD. STi

* Ofis: Bfezohorskéa 253, 261 02 Kecitéren / Ankara / 06010
Pfibram VII, Cek Cumhuriyeti TURKIYE

ithalatcinin Cek Cumbhuriyeti icin beyani:

ithalatci Sirket: METALTEC-CZ, s.r. 0., TCTEK DEMIR iTH. iHR. PAZ.
299, 26105 V. SAN VE TiC. LTD. STi

Ofis: Brezohorska 253, 261 02 Kecitren / Ankara / 06010
Pfibram VII. Cek Cumhuriyeti, TURKIYE

Genel mudiir: Vaclav janousek, 23 Temmuz, 1953 Bulent Coskun 08 Haziran, 1978

1. Urtiniin tanimi ve tanimi:

* METAL ZIRHLAMA FORMULU

* Ticari Adi - Metal Zirhlama Formiilii TCTEK Professional (Metaltec-1)
* HI-TECH

* ANTi-SURTUNME

* OTOMATIK SANZIMAN

* MANUEL SANZIMAN

* REDUKTORLER-FARKLI MUAMELE

Metal Zirhlama Formuli- TCTEK Professional (Metaltec-1), kolayca ¢dzlinebilen, tamamen sentetik bir sivi Grinddir.
Sentetik yaglarda ve diger sivilarda kullanilir. Sentetik karbon hidrojenleri, hidrokarbonlardan olusur, donma
noktasini azaltmak icin halojen tirevleri, korozyon inhibitorleri ve geleneksel olmayan katki maddeleri. Yiksek
molekuiler agirlik, kimyasal ve termal stabilize ile karakterizedir. Tehlikeli sayllmayan drinler grubuna aittir, zararli
bilesenler icermez, ¢dziicl icermez ve dusik molekuler kararlliktadir. Metal Zirhlama Formuli TCTEK Professional
bir Metal Zirhlama Formull TCTEK Professional yuksek kalite ve surtinme metal yuzeylerinin islenmesi icin,
Ozellikle yaglama katmanlarinin tasima kapasitesini arttirmak igin tasarlanmistir. Asinmayi azaltmak ve sirtiinme
diigimlerinden 1s1 dagilimini iyilestirmek ve metallerin oksidiyon kabiliyetini azaltmak icindir.

Bu beyan 22/1997 sayili kanuna ve 173/1977 sayili Cek Cumhuriyeti hiikumeti kanun hiikkmiinde kararnameye
gore ithalatcidir.

Bu beyan Tiirkiye Cumhuriyeti hiikiimeti kanun hiikmiinde TCTEK DEMIR iTH. IHR. PAZ. SAV VE TiC. LTD.
SIRKETI kararnameye gore Turk Patenti alinmis ve 17.05.2022 tarihinden itibaren yuriirlige girmistir. TCTEK
ithalat¢i ve tek distributor olarak Metaltec-1 hakkinda her seyi kullanmaya hakkina sahiptir.

Ek 2, madde 59 onaylar:

* Asagidaki dzelliklerin uygunlugu: IR, yogunluk, parlama noktasi, kinematik viskozite, akma noktasi, PCB,
Falex, (60s), Ib, renk, korozyon.

* Asagidaki teknik standartlara sahip belirtilen tiriin tipi igin: CSN EN 1SO 3675, ASTM D92,
ASTM D 445, ASTM D97, ASTM D 2783, MIL-L-63460D, ASTM d1500, ASTM 665, Csn 65 6075.

* Uriindin kullanimi ile ilgili gtivenlik énlemleri, Griiniin teknik dokiimantasyonunda belirtilmistir.

* Uretimde Griiniin kalitesine siirekli uyum icin Greticinin 6nkosullar

* Bu 6nlemlere uyuldugu takdirde Uriin glvenlidir ve bilimsel ve arastirma durumuna uygundur

Vaclav Janousek Biilent Coskun
Sirket Muduri Sirket Mudurii
METALTEC-CZ, s.r. 0. TCTEK DEMIR iTH. iHR. PAZ.
299, 261 05 SAN VE TiC. LTD. STi
Ofis: Bfezohorska 253, 261 01 P¥ibram VI VN: 833 108 6457
Cek Cumhuriyeti ANKARA | TURKIYE
38

X

METALTEC-1 ‘TJ?__‘.'—:"




X. TABLO I: _
FiZIKOKIMYASAL PARAMETRELER VE TEST YONTEMLERI

Siparis KIMYASAL OZELIKLER TCTEK TEST NOT
No: Metaltec-1
Gorinim Tatmin Edici Gorsel
1
Renk 3,5 ASTM D1500
2
Yogunluk (kg.m-3) 1142 CSN EN ISO 3675
3 ASTM D 1298

12

Yuk asinma gdstergesi (4 top) - tutukluk yok

CSN EN ISO 3104

ASDT D 2783

(hasar izi 100 kg) 158,75
- nBbet ile 0,45mm
(hasar isareti 620 kg) 1,53mm
- kaynak yukul (800kg kaynak)
13 Korozyon korumasi (pas) ASTM D 665
14 Notralizasyon numarasi
potansiyometrik titrasyon
- toplam asit sayisi 0,25 ASTM D 664
15 FALEX, (60 s), Ib 750 MIL-L-
63460D/par.4.7.
% —. '~
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XI. YAGLAI\_/IA OZELLIKLERININ INCELENMESI SON_UCU
MODIFIYE DUSUK SURTUNME KATKI MADDESI
TCTEK Professional

Dusuk surtiinmeli bir katki maddesi ile modifiye edilmis yaglarin 6zelliklerinin incelenmesinin sonucu
Metal Zirhlama Formiilii TCTEK Professional

Yaglama Ozelikleri

-

Yaglama Temel Yaglayici

-

Temel Yaglayici

TCTEK Professional (Metaltec-6) 400 46,56 80 232,3
TCTEK Professional (Metaltec-7) 250 39,11 80 287,8

Not: Pz - Kaynak yuki
lh - Yik asinma gostergesi
Pn - Nifuz etmeyen en buyuk yuk
Pt - Nobet yuki

Vaclav Janousek Biilent Coskun
Sirket Midiiri Sirket Mudiiri
METALTEC-CZ, s.r. 0. TCTEK DEMIR iTH. iHR. PAZ.
299, 261 05 SAN VE TiC. LTD. STi
Ofis: Bifezohorska 253, 261 01 Pfibram VII VN: 833 108 6457
Cek Cumbhuriyeti ANKARA | TURKIYE
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Efendim,

Size TCTEK Professional 'in kullanimiyla ilgili daha fazla bilgilerimi anlatayim.

Hazirlik olarak TCTEK Professional 1 S-120L R. V. 1979 Motor yagdinda, ve otomobilin sanziman yaginda uyguladim.
Motor, (biiytik onarimlardan sonra) yaklasik 30.000 kilometreye sahiptir ve bunun iletim orijinal ile yaklasik.25.000 km'si
yakit, toplam183.000 km. dir.

Uriin motor yagina uygulandiktan sonra, 7.000 km sanzimanda 2.800 km siirtildii. Motor daha diizenli calisti, yakit kelebegini
calistirdiktan ve 1'den basladiktan sonra daha az gdriiltiild, soguk bir motor vardi. Yakit kelebegdi devreden cikarildiginda ve
daha yliksek bir vitese gectiginde, rediiktér gaz pedalina herhangi bir sorun olmadan, sarsinti veya baska bir sey olmadan
tepki vermedi. TCTEK Professional’ i kullanmadan énce yakit tliketiminin gésterge 6lciiminde, 9.8 L / 100 km civarinda,
simdi yaklasik tiiketim 8.7 ila 9.0 L / 100 km civarindadir. A¢ik¢cas! daha dlistik tiketim oldu ve " Ben stirtiyorum " daha fazla
km. Birkag yildir tiiketim kayitlarini tutuyorum ve bu ylizden yargilayabilirim. Hem otoyolda hem de Yaylalarimizin ikincil
yollarinda bir ay iginde yaklasik 5.000km ila 6.000km siirecedimi not ediyordum. inanin bana, otoyolda ve diger yollarda
mimkiinse genelde izin verilenden daha fazla stirerim. iginde 6ngoriilen hizlara ve daha az "agir" dumana uygunluk,
kesinlikle motorun "gittigi" cok ve ¢ok daha az tiiketim olacaktir. Ayrica, yakit kelebegi ¢ikarildiktan sonra motorun frenleme
etkisinin daha az oldugu gerceginden ¢ok daha kolay anlayabiliyordum. Ayrica vites degistirme (esas olarak baslangi¢ icin 1
vites degistirirken), asirlik sorunlarin sona erdigini dogrudan séylemek isterim.

Onceki raporumda da belirttigim gibi, uygulamadan hemen sonra hiz 650'den yaklasik 1.150 rpm / dakika’ya yiikseldi.
Elektronik élctilen devir sayisi 500 rom'ye distirdldi.. Simdi devrimler tekrar 700 rpm / dakika'ya ylikseldi. Motor bu sekilde
Isinmiyordu.

Ayrica Trabant'in ogluna Oval TCTEK Professional uyguladim, eski, muhtemelen Uglinct el bir trtin, ne kadar kilometrede
oldugu bilinmiyor, motor ve sanzimanin " gitmesini " oglumuzla kendimiz yaptik. Daha dlstik glirlilti, daha kolay vites
degistirme oldu. Simdiye kadar Uriinle 250 km yol kat ettik. Ve deneyi tamamlamak icin TCTEK Professional' i moped
Stadion 22'nin sanzimanina ve motosiklete uyguladim. CZ 150 r. v. 1951 sanzimanin orijinal durumunda, her ikisi de
bilinmeyen kilometreye sahip bisikletler. Her iki motosiklet benzin karisiminda bile bir hazirliklari vardi. Moped-hem motorun
hem de sanzimanin gariilttisini ¢ok azaltti, motor ¢ok kiiglik bir hizda bosta ve dizenli olarak calisiyor. Gliriltii azaltma beni
gercekten ¢ok sasirtti, abartmadan séyleyebilirim ki yokus asagi siirerken ve motor kapaliyken, arkasinda zaten zirveye
sahip olan zincirin tedavisini de gerceklestirdim. Sadece yuvarlanan lastikleri duymak icin, zincirin tanidik ve duyulabilir
cingiraklari kayboldu. (Simdiye kadar, kilometre yaklasik 120 km.)

(Garaja giderken kullaniyorum, ormandaki atp'den ilkbahardan bebek suyu aliyorum, ithal ediyorum.). Debriyajin olup
olmadigi konusunda endiselendim yag banyosunda kaymayan 6znel izlenimin aksine, daha iyi calistigidir.

Motosikletin daha kolay calistiriimasi (her zaman sorunlar vardi), daha kolay vites degistirme, daha diisiik gdriiltii (olmasa
dabir mopedde oldugu kadar telaffuz edilir), ancak simdiye kadar 60 km'yi kapladi.

Efendim,

Bulgularimi yayinlamak istiyorsaniz, bunlari metin reklam malzemesi olarak kullanin, bana bir mesaj verin ve bu benim
tarafimdan sorun degildir.

Yazdirmadan énce metnin onaylanmasini istiyorum. Eger baska gosteriler yapacaksaniz, ilginizi cekiyorsa ve bunu
yapmama izin veriliyorsa, katilimima énceden glivenebilirsiniz.

Jincl'daki sunuma davetiniz icin bir kez daha tesekktr etmek istiyorum, her sey cok iyi hazirlanmisti. Sizin aginizdan, tim
misafirlerin ve erdemlerini gésteren ordunun yani sira eger tim departmanlari ve hepsini ele alirsak komutanlar, en azindan
Jinky' de oldugu gibi ybnetti, vergilerim bosuna orduya yatiriimadi.

Urtin satisa ¢iktiginda, litfen bana bir mesaj verin, bir siparis génderecegim, tanidiklarimdan birkagi (simdilik
7 kisi) en az bir TCTEK Professional paketine ilgi gosterdi.

Cevabinizi bekliyoruz.
Saygilarimla,

lvan M AR IK
(imzav.r.)
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12.12.2001
Sevgili, Bay Janousek,

Bu internet mektup formunu kullandigim igin Gizgiinim, ama benim i¢in daha kolay, g6z 6niine alindiginda yurtdisinda ve
ayrica Cek karakterleri olmayan bir klavye kullaniyorum. Automo'da TCTEK Professional kullanicisiyim - Yaklasik bir yildan
fazla bir stredir sanzimandayim. Bu Griinin mikemmel 6zelliklerini sadece normal ¢alismadan degil, 6zellikle de son
deneyimden sonra takdir etmeliyim. 60.000 km sonra diizenli muayene, aritma ve yag tahliyesinden sonra servis i¢in bir
FELICIA 1.6 (72 kW) aracim vardi sanzimandan yeni bir dolgu dékmek icin "atlandi”. Bu "hazir" bir araca, 1,800km, 1,200'(
tamamladim. Bir 'baskinda’ (Hollanda'ya uzun mesafeli siriis) ve sanzimanin neredeyse sabit siirlis hizinda bile olmadigini
takdir etmeliyim. Alman otoyollarinda saatte 150-160km’ de kapanmadi ve TCTEK Professional sayesinde belki de daha kot
ya da dogrudan degil trajik sonuclar ¢cikmadi. ilk 400km daha kisa mesafelerde ve nispeten deneyimsiz bir siiriicii tarafindan
surdldd. Ancak sanziman uzun siris sirasinda asiri 1sindi (yag dolumu yok ve bu nedenle genel olarak yetersiz sogutma) ve
Oyle oldu ki bazen besinci vites dustl ya da kaymasi zorlasti. Ancak o zaman yagi doldurmayarak yaptigi servis hatasini
buldu. Motor parcasindan gelen girilti de degisti, ama Almanya'nin ortasinda gecenin kériinde, devam etmekten baska
yapacak bir sey yoktu. Servisle yapilan bir telefon gériismesinden sonra, yagi kendim dolduracagim ve Cek Cumhuriyeti'ne
donus yolculugu yapacagim konusunda anlasmaya varildi. Deneyimden sonra, yurtdisindaki sanzimanin muayenesi ve olasi
onarimi icin yuksek maliyetler 6demediler. (ne yazik ki; Cek otomobil servisleriyle, bu 6limcil servis hatasini hala kanitlamak
zorunda kalacagim acikti. Bu ylizden sanzimana tam olarak ol¢ilmis bir doz yag doktiim (sadece 1 |, daha sonra
bosaltirken tekrar 6l¢tiik), ¢ciinki hi¢ olup olmadigini bilmiyordum, sanziman standart olarak eklenmisse hatanin hizmetten
kaynaklandigini kanitlama sireci hakkinda stpheliydim. Boylece, biraz daha ek olarak, 1250km daha tamamladim, girultd,
ara sira hizdan " diisme " bile gdstermedi. Servis hatayi fark etti ve sanzimani degistirerek tim rulmanlar, senkron ve besinci
vites tekerlegi onardi. Sirketiniz tarafindan tedarik edilen TCTEK Professional trininin takdire sayan nitelikleri icin cok fazla
Ozellige sahip oldugu aciga cikti.

Simdi birka¢ sorum daha var, su konuda tecriibeniz var mi? Nébet olmamasina ragmen sanzimanlar, gériiniise gore asiri
Isinmis ve sanzimandaki sertlestiriimis parcalarin serbest birakilmasindan endise duyuyorum. Hizmet bitiinii degistirmeyi
reddetti. Sanziman ve sadece onarimini ve daha énce bahsedilen alt parcalarin degistiriimesini kabul etti. Boyle bir
onarimdan sonra, ab problemsiz bir bagka uzun suriist ¢6zdi, ancak dordinci viteste farkl bir guralti gostermeye basladi;
degistiriimedi ve bu nedenle yukarida belirtilen sertlestiriimis parcalarin temperlenmesi ve dolayisiyla azaltilmis servis émri
konusunda endiseliyim. Hizmetin bu sorunu tekrar tanidigi anlasiliyor, ancak baska bir Prevo dem ile bir sonraki sorunun ne
zaman ortaya ¢ikacagini bilmiyorum. Benzer bir davayla ilgili herhangi bir deneyiminiz varsa, benimle paylasirsaniz simdiden
mutlu olurum. Tesekkur ederim.

Herhangi bir sorunuz varsa, liitten SKODA Auto M. Boleslav ile iletisime gecin ve yetkili servisin "bilyiik" calismalari hakkinda
onlardan bilgi edinin ve meselenin ¢ézimunde onlardan yardim isteyin.

TCTEK Professional 'i diger kiiciik uygulamalarda kullaniyorum ve bundan ¢ok memnunum. Satin almakla ilgileniyorum
12 adet veya 5 litrelik yeni paket seklinde (hala karar vermem gerekiyor) Amerikali Uretici tarafindan sunulan énemli
indirimleri (%30 ila %50) okudum. Bu indirimler sonra mi geliyor? Ocak 2002 de bizimle mi? Sonra, agik¢a ilgilenecegim
pariltil yildizi paketliyorum. Web siteniz heniiz calismadidi icin bana bazi ek bilgiler génderebilirsiniz.

Simdiden tesekkir ederim.

Sirketinize daha fazla basari i¢in en iyi dilek ve dileklerimle
Jiri MOC

Codska 2828/19

612 00 Brno

Belki web sitesine bakin :

1. http://www.tuareg.cz

2. http://www.motordesing.cz

3. http://www.minibike.ityNEWS.HTML

4. http://lwww .pocketbike / italnews / dizin.htm

Gercgegi yazdigimiza ve belirttigimize inanmayan, gorsin! !'!
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CESKE MOTOCYKLOVE NOVINY 7

HANZLIKGV LEK NA NESMRTELNOST

Jaro je tady a s nim
pochopitelné i
motorkarské radosti.
Vzajemné si pfejeme
kilometry bez nehody,
hodné sluni¢ka, levny
benzin a také - at nam
ty motory $lapou. Neni
nestastné&jsi motorkar
nez ten, ktery za
sluneéného dne
bezradné blouma nad
porouchanou masinou.
Nékdy je to vysostni
pravo motocyklu -
starika, ale vétsinou si
za to mize majitel
sam. Trapeni motoru za
studena, neodborné
zasahy, opomijeni
dalezité udrzby nebo
dlouhodobé extrémni
zatizeni.

bzvlast o extrémnim za-

tiZzeni by mohl vypréavét

motocyklovy kaskadér
Pavel Hanzlik. Jeho Suzuki
GSX-R 1100, pfed péti lety
pfevrtand na 1216 ccm
a vyzbrojend pisty Wiseco
s vy8sf kompresf, se letos ve
zdravi doziva 13. narozenin.
Nutno dodat, Ze doposud ne-
byla generéalkovana. Kdo vidél
Pavlovo vystoupenf vi, Ze mo-
torku rozhodné nedetii. Doslo-
va ,na frak“ dostdvala pfi vy-
stoupenich.na americké pidé
v Los Angeles, kde musela
vydrZzet 30minutovou show

pfi 47stupiovych vedrech
a nemilosrdné prazicim slun-
ci. Zvlast v poloze ,na hrazdg“,
kdy je motorka kolmo
k vozovce, neni motor &asto
téméf mazan. Vyrobci Suzuki
by se dmula hrud hrdosti nad
tim, co jejich motor bez ihony

drzi Pavlovy Suzuki mé viak
nendpadny produkt s ndzvem
Metaltec-1.

»,Metaltec pouzivdam tii
roky*, ¥ika Pavel. ,Po prunim
nalitf se zlepsil chod motoru
a Fazent. Od té doby ho pouzi-
vdm pFi kazdé vymeéné oleje.
Vzhledem k tomu, jak ¢asto na

snese. Nejvétsi zésluhu na vy-

¥

160°C - motor bez oroblémi!

W USA, California, Los Angeles, teplota vzduchu 47°C, teplota motoru

mé poblikdvd kontrolka mazd-
ni véFim, ze by motor byl uz
ddvno po smrti. Kevinovi jsem
predloni pujéoval motorku
prdvé proto, Ze tu svou vyld-
groval a moc se divil tomu, Ze
mé podobny osud jesté nikdy
nepotkal. Ted uZ ho ddvdm
i do tlumi¢i, do vazeliny
a obéas kdpnu taky do benzi-
nu. Mij motor md najeto
120.000 km, je pFi mych show
poFddné zatéZovdn a pFitom je
poidd fakt v pohodé. Podle
mého ndzoru neni Metaltec
urdeny k tomu, aby délal gene-
rdlku za jizdy, ale aby zastavil
opotrebeni motoru. Hlavné je
schopen zabrdnit poskozent
motoru v okamziku, kdyz se
mu nedostdvd oleje. KdyZ gu-
muji s motorkou na hrazdé pri
otd¢kdch az 12000, ddvd mi
kontrolka mazdnt dost dlouho
najevo, Ze motor nemaze
a tady ho myslim Metaltec
doslova zachrariuje.“
Zajimavy prostiedek byl
vyvinut v USA specidlné pro
americkou armédu a na na3
trh se dostal diky spole¢nosti
dnes pod obchodnfm ndzvem
Metaltec - CZ, s. r. 0. jiZ v roce
1998. Jde 0 100% syntetickou
tekutinu, kterd se molekular-
ni véze s tfecf plochou, kde
vytvaii ochrannou vrstvu.
Promichany s olejem vytvaii
trvaly a odolny mikromoleku-
14rn{ filtr s vysokou pevnost{
a kluznosti, odolévajici vysoké
teploté a znaénému mechanic-
kému zatiZeni. Podstatné sni-
Zuje vesker4 tfenf a tim zvy-
Suje Zivotnost dflu, vykon mo--
toru a také sniZuje spotfebu
paliva. Pusob{ pfimo na kov
ihned po aplikaci. Metaltec-1
je smichatelnv se surovou naf-

| v ——
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ALTEC-1

METAL CONDITIONER

HI-TECH ANTI-FRICTION
AUTOMATIC TRANSMISSION
MANUAL TRANSMISSION
GEARBOXES-
DIFFERENTIALS
TREATMENT

B Pivodné byl vyvinut specidiné pro americkou armadu

tou, viemi oleji, hydraulicky-
mi tekutinami, stdlymi i gra-
fitovymi vazelinami. Lze jej
tedy pouzit i do klikovych
a prevodovych sk¥ini, hydrau-
liky, jako mazivo_do loZi

RES
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e-mail:
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METALTEC-CZ, s.r. 0.
Slunna 299, 261 01 Pfibram V.
Kancelf: Bfezohorska 253, 261 01 Piibram Vil.
Vaclav Janousek, jednatel spole&nosti

a zbrani. Skoda, ze takovy 16k
na prodlouZeni Zivota nevy-
mysleli védci také pro nés -
Zivé obyvatele planety, ale tie-
ba jednou ..., kdo vi?
Jana
/P.R./
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Slovo ,kondicionér” zna vétSina z nds spisSe v souvislosti s vlasovou kosmetikou.
Spojeni ,kondicionér kovii“ v popisu mazaciho pfipravku nam zavanélo
barnumskou reklamou zndmou z televize. Riiznych ,,zazraénych“ mazadel jsme si
mohli vyzkouset jiZ nékolik, proto jsme i k nabidce testu kondicionéru kovii

Metaltec-1 pristupovali dost skepticky.

BB P etaltec-1 patii do skupinv mo-

béZznym postupem
brynyrovat.

V navodu k priprav-
ku nas zaujalo sdéleni,
Ze snizené treni by se
u zbrani mélo projevit
naristem podateéni
rychlosti strely, a druha
informace, Ze pripra-
vek ucinkuje prakticky
okamzité. Redakce ma
k dispozici pristroj na
meéreni rychlosti strel,
takze tato tvrzeni jsme
mohli ovérit.

K pokusu jsme pou-
Zili ndahodné vybrané
zbrané, u kterych jsme
méli jistotu, Ze nejmé-

né rok nebvlv ogetfrenv nodobnvm bpri-

KONDICIONER KOVU

Ing. lvan CHLUDIL

vou strelou o hmotnosti 230 graint
(14,72 g) byla rychlost z neo3etfené
hlavné 254,60 ms™, po osetieni 255,36
ms™? (+ 0,76 ms?, + 0,30 %). S naboji
prebijenymi olovénymi stfelami hmot-
nosti 225 graint (14,4 g) bylo namére-
no 266,68 ms™ pred osetfenim a 271,63
ms™ (+ 4,95 ms™, + 1,86%) po vytfeni
hlavné kondicionérem.

Z westernového revolveru Ruger Va-
quero (hlaveri 7,5” = 191 mm) na naboje
45 LC létaly olovéné 250grainové (16g)
strely rychlosti 280,06 ms™, po Metalte-
cu 282,40 ms™ (+ 2,34 ms?, + 0,84%).

U opakovacky Winchester 94 Trapper
(hlaveni 16“ = 406 mm) se stejnymi na-
boji jako v Rugeru jsme naméili 330,40
ms? ze suché hlavné a 332,11 ms'
(+ 1,71 ms?, + 0,52%) po kondicionéru.

Z vysledkt vyplyva méfitelny narast
po&ateéni rychlosti strely jiz nékolik
minut po oSetfeni hlavné kondicioné-
rem. Vedlej$im, ale nikoliv nepodstat-
nym ucéinkem Metaltecu je ochrana
hlavné bred zanisenim z7olodinami
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Filmové projekty:
napi: Young Indiana Jones, Blade II, My Giant,

Enter The Phoenix, Duna, Operace Noah, From Hell,
Harisson ‘s flowers, Dungeons and Dragons, a dalsi.
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