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J ' Molecule Metal Shielding Formula
TCTEK PROFESSIONAL SIVI NEDIiR?

e« TCTEK DR. RENATA NURAL LICKOVA & BULENT COSKUN TARAFINDAN 2020 VE 2022 VYILLARI ARASINDA
GERCEKLESTIRILEN iISTIKRARLI CALISMALAR NETICESINDE KURULMUSTUR.

e TCTEK FIRMAMIZIN URUNLERI AVRUPA VE AMERIKA'DA UZUN ZAMANDIR MERCEDES BENZ, PORCHE, CATERPILLAR
DAKAR VB. GiBi BIR COK BIiLINDIK FIRMANIN FARKLI MARKA ADIYLA KULLANDIGI URUNLERIMIiZi, TCTEK® MARKASI
AD| ALTINDA ONCELIKLI OLARAK TURKIYE'YE, ORTADOGU'YA VE AVRUPA’'NIN BAZI|I ULKELERINDE MUSTERILERIYLE
BULUSTURMA AMACI ICERISINDEYIiZ. TCTEK URUNLERI NANOTEKNOLOJI ILE GELISTIRILMISTIR.

e« TCTEK PROFESSIONAL SIVI, SAE 10 AGIRLIKLI YAGA BENZEYEN SENTETIK BiR SIVIDIR.

« HERHANGI BIiR MAKINENIN BIiRINCIL YAGLAYICISINA TCTEK PROFESSIONAL SIVI EKLENDIGINDE, ISLETIM
VERIMLILIGINI ARTIRACAK, MALZEME OMRUNU UZATACAK, ARIZA SURESINI AZALTACAK VE PLANSIZ BAKIMI
AZALTACAKTIR.

e TCTEK PROFESSIONAL SIVI YAGA KATILSA DA YAG KATKISI DEGILDIR.

e« TCTEK PROFESSIONAL SIVI, VISKOZITE ARTTIRICI VEYA DIGER YAG ARTIRICI BILESIKLER ICERMEZ. BIRINCIL
YAGLAYICIYlI HICBIR SEKILDE DEGISTIRMEZ. BUNUN YERINE, TCTEK PROFESSIONAL SIVI BIiR METAL
KOSULLANDIRICIDIR.

e« TCTEK PROFESSIONAL SIVI, DOLASIMDAKI YAGI, MAKINE ICINDEKI KRITIK
SICAK NOKTALARA VE METALIK SURTUNME YUZEYLERINE ULASMAK ICIiN
BiR ARAC OLARAK KULLANIR. TCTEK PROFESSIONAL SIVI BU ALANLARA
TASINDIGINDA, YAGI TAMAMEN ETKILEMEDEN  VE DEGISMEDEN
BIRAKARAK YAGDAN CIKAR.

TCTEK NANOTEKNOLOZJI iLE
URETILMIS GELiSMIiS ULKELERDE
40 YILI ASKIN SUREDIR KULLANILAN
ETKINLiGi KANITLANMIS, NANO
TEKNOLOJi TEMELLi METAL ZIRHLAMA
SIVISIDIR. GELISTiRILMESINDE NASA
VE ABD ORDUSU’NUN KATKISI
BULUNMAKLA BERABER, ETKIiNLiGi
KANITLANAN ASINMA
ONLEYIiCiLERDEN 17
KAT DAHA FAZLA PERFORMANS
GOSTERMEKTEDIR.

e« TCTEK PROFESSIONAL AVRUPA'DA NASA ORTAKLIGI iILE NANO TEKNOLOJI
KULLANILARAK GELISTIRILMIS, 4. MOLEKUL OLARAK METALE NUFUZ EDEN
VE METAL ZIRHLAYICI OLARAK, ASINMAYA MARUZ KALAN TUM METAL
MEKANIK AKSAMLARIN KULLANIM SURELERINDE CiDDi ARTIS SAGLAYAN
BIR FORMULDUR.
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TCTEK PROFESSIONAL SIVI NERELERDE KULLANILIR?

\‘V 4™ Molecule Metal Shielding Formula

e« TCTEK PROFESSIONAL SIVI HER TURLU MAKINEDE KULLANILABILIR.

e TIPIK KULLANIMLAR, HER BOYUTTA IiKi VE DORT ZAMANLI DIZEL VE BENZINLI MOTORLARI ICERIR; OTOMOTIV VE
ENDUSTRIYEL SANZIMANLAR VE DIFERANSIYELLER; SOGUTMA DAHIL HER TURDEN KOMPRESORLER; MONTAJ HATTI
HI1Z DUSURME DISLILERI; ELEKTRIK MOTORLARI; POMPALAR; VB. EN ZOR TORNA VE FREZE ISLERI IiCiIN DE
MUKEMMEL BiR KESME SIVISIDIR.

e« NUKLEER ENERJILI DENIZALTILARDAN DiS MATKAPLARINA, KAYA KIRICILARDAN BISIKLETLERE, KLIMALARDAN
DiIKIS MAKINELERINE KADAR, TCTEK PROFESSIONAL SIVI KELIMENIN TAM ANLAMIYLA BIiRBIRINE TEMAS EDEN iKi
METAL PARCASININ BULUNDUGU HER YERDE GCALISIR.

4. MOl
LIRHLA « TCTEK PROFESSIONEL'IN KAYGANLIGI AZALTMA UZERINE KURULU GELENEKSEL ASINMA ONLEYIiCi YAGLARDAN EN
R < oo vl BUYUK FARKI KAYGANLIGI ARTIRMAK YERINE DAYANIKLILIGI ARTIRMAK TEMELLI CALISMA SISTEMIDIR. TCTEK
E(Egu'snm ' PROFESSIONAL URUNLERI KAYGANLIK GEREKTIREN MAKINELERDE KULLANILDIGI GiBi METAL YUZEYLERIN
BIRBIRINE TEMAS EDEREK FRENLEME, IMALAT VB. UYGULAMALARDA DA ETKINLIK GOSTEREREK METAL
L METAL DAYANIKLILIGINA IHTIYAC DUYULAN HER DURUMDA KULLANILABILIR VE ETKIN KORUMA SAGLAR.

= [URHER A FORMELD

- TCTEK PROFESSIONAL SIVI NASIL iSLER? TCTEK URUNLERI HER TURLU MAKINE
0L0 VE MOTORUN SARF MALZEMELERININ

iy JRBELISTIRIL: | DZEL FORMIL
A .'( | « TCTEK PROFESSIONAL SIVI METAL BiR YUZEYE UYGULANDIGINDA, METAL OMRUNU UZATARAK EKONOMIK
' ILE KIMYASAL OLARAK REAKSIYONA GIRER VE METAL TARAFINDAN OLARAK DISA BAGIMLILICI
EMILIR. AZALTARAK TOPLUMSAL

KALKINMAYA DESTEK OLUR.

e KIMYASAL REAKSIYON, SURTUNME VE YUK KOSULLARINA BAGLI OLARAK

38°C - 66°C ARASINDAKI SICAKLIKLARDA GERGCEKLESIR. SLADIDr [N At NG LNl

BOSALTILIP, TCTEK EKLENDIKTEN
SONRA 35 DAKiIKA BOYUNCA
CALISMAYA DEVAM ETMISTIR VE
MOTOR GUCUNU VE
PERFORMANSINI KAYBETMEDIGi
GORULMUSTUR. 1999 HAZIRAN
AYINDA CiN’'DEKIi ASKERI EGIiTiM
ALANINDA GS ACR'DA
SUNULMUSTUR.

e KIMYASAL REAKSIYONUN ETKIiSi, METAL VYUZEVYIN SERTLESMESIDIR.
REAKSIYON TAMAMLANDIGINDA YAKLASIK ON YEDI KAT DAHA SERTTIR.

« ARTAN SERTLIK, AZ SiSIRILMIS BiR LASTIGIN HAVALANDIRILMASINDA
OLDUGU GiBi, SURTUNMEYi ONEMLI OLCUDE AZALTIR.
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TCTEK PROFESSIONAL SIVI AZALTILMIS SURTUNME BiRCOK FAYDA SAGLAR

e« ASINMA ORANLARI BUYUK OLCUDE AZALIR. TCTEK PROFESSIONAL SIVI iLE ISLEM GORMUS MAKINELER DAHA UZUN
OMURLUDUR.

e« YAGLAMA YAG| DAHA ETKIiLI VE VERIMLI HALE GELIR. PISTON SEGMANLARI, DAHA iYi SIKISTIRMA VE AZALTILMIS
EGZOZ EMISYONLARI ICIN SILINDIR DUVARLARINA KARSI DAHA iYi SIZDIRMAZLIK SAGLAR. RULMANLAR DAHA
SERBEST DONER. DISLILER DAHA ZAHMETSIZCE BIiRBIRINE GECER. TCTEK PROFESSIONAL SIVI ILE ISLEM GORMUS
MAKINELER DAHA TEMIiZ CALISIR VE AYNI iSi YAPMAK ICiIN DAHA AZ ENERJI KULLANIR.

e« HAREKETLI PARCALARDA DAHA AZ ISI URETILIR. TCTEK PROFESSIONAL SIVI iLE ISLEM GORMUS MAKINELER DAHA
SOGUK CALISIR. EK OLARAK, TCTEK PROFESSIONAL SIVI ILE METAL ARASINDAKI BAG OLDUKCA DAYANIKLIDIR.
TCTEK PROFESSIONAL SIVI ILE ISLEM GORMUS MAKINELER KORUNUR VE ASIRI PARAMETRE DISI SICAKLIK
DEGISIMLERINDE VEYA BIiRINCIL YAGLAYICI TAMAMEN KAYBOLSA BILE UZUN SURELER BOYUNCA YETERLI
YAGLAMAY!|I SURDURUR.

TCTEK PROFESSIONAL SIVI NE ICERIR?

e TCTEK PROFESSIONAL SIVI, KIMYASAL OLARAK REAKSIYONA GIREN SENTETIK BAZLI BIR HIDROKARBON TUREVIDIR.

e« URETIM SURECININ BASLANGICINDA, TCTEK PROFESSIONAL SIVI BIRKAC ASIRI BASINCLI YAGLAYICI, DOGAL
KOROZYON ONLEYICi BILESENLER, SON DERECE KARARLI KLORA ESTERLER, ASINMA ONLEYIiCI BILESENLER VE
ANTIOKSIDAN BILESIKLERIN BiR KARISIMINDAN OLUSUR.

« BU KARISIM DAHA SONRA BiR KIMYASAL REAKTORE VERILIR. TCTEK PROFESSIONAL SIVI KLORLU
PARAFIN, PTFE, FLOR, COZUCULER,
« TCTEK PROFESSIONAL  SIVI, TESCILLI  KIMYASAL REAKSIYON TASIYICI YAGLAR, VISKOZITE
SURECIMIZDEN ORTAYA CIKTIGINDA, ARTIK BiR KARISIM DEGILDIR. ARTTIRICILAR, METALLER, MOLIBDEN
DiSULFUR, KUKURT, GRAFIT TOZLARI
« ORGANIK OLARAK BENZERSiIZ, SAF, TEK TiP TEK BIiR MADDEYE VEYA DIGER KATILARI ICERMEZ.

BAGLANMISTIR. . . ) .
TCTEK'iN TEHLIKELi OLMADIGINI,
« BITMiS HALIYLE TCTEK PROFESSIONAL SIVI TAMAMEN STABILDIR, BU TOKSIK OLMADIGINI VE YANICI

NEDENLE KULLANIMDAN ONCE CALKALAMA GEREKTIRMEZ. _ OLMADIGINI FARK ETMEK DE
ANEMLIDIR. EN ONEMLISi DE DOGA

DOSTUDUR.
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TCTEK PROFESSIONAL SIVI FAYDALARI:

'\:‘-V 4™ Molecule Metal Shielding Formula

TUM BENZINLERDE ZARARLI EGZOZ EMISYONLARININ AZALTILMASI, DIZEL VE iKi ZAMANLI MOTORLAR.

TUM METAL YUZEYLERDE YiRMIi DORT SAAT YAGLAMA.

TUM METAL SURTUNME NOKTALARINDA AZALTILMIS CALISMA SICAKLIKLARI.

AYNI ENERIJIYI KULLANARAK ARTAN GUC.

AZALTILMIS OKSIDASYON, TERMAL BOZUNMA, KOROZYON VE ASINMA.

ELEKTRIK MOTORLARINDA, ALTERNATORLERDE VE JENERATORLERDE DAHA YUKSEK VERIMLILIK.

HAVA KOSULLARINDAN BAGIMSIZ OLARAK MOTOR CALISTIRMALARINDA DAHA AZ ENERJI KOSULLARI GEREKIR.
BIRINCIL YAGLAYICININ VISKOZITESINI OLUMSUZ ETKILEMEZ.

UZUN OMURLU - BIRKAC YAG DEGISIMI ISLEMDEN SONRA BILE METAL YUZEYLERE YAPISMAY| SURDURUR.

BIRINCIL YAG KAYBOLSA VEYA YAKIT, ANTIFRiZ VEYA YANMA YAN URUNLERI ILE KIRLENMIS OLSA BIiLE UZUN SURE
KORUR.

MALZEME BIiRIKIMINI AZALTIR.

KIRLETICILER VE ASINMA METALLERI TCTEK PROFESSIONAL SIVI KORUMALI YUZEYLERE YAPISIR.

SIKISMAYI ONLEMEYE YARDIMCI OLUR.

OYUK ASINMASINI AZALTIR.

PASLANMADA MUKEMMELLIKLE KORUMA SAGLAR.

KARBON VE KURSUN BIRIKMESINi, KOROZYONU AZALTIR.

TEKRARLANAN ATESLEMEDEN SONRA BIiLE METAL UZERINDE KALIR- (1.000 ATESLEME)

SON DERECE KONSANTRE VE UZUN OMURLUDUR. 30ML TCTEK PROFESSIONAL, 237ML ASKERI STANDART TIiPI
YAGLAYICILARI GECTI.

METAL SUREKLI YAGLANMIS OLUR VE METAL KIRLENMEYE KARSI KALKAN OLARAK YARDIMCI OLUR. KORUNMALI
KALIR. ZARARLI MALZEME BIRIKMESINi ONLER.

SUREKLI YAGLANMIS HAREKETLI METAL PARCALARA %90 SURTUNME AZALMASI SAGLADIGINDAN VE KIRLENMENIN
METAL VYUZEYLERE KOLAYCA YAPISMASINA iziIN VERMEDIGINDEN ISLEM SONRASI SIiLAH TEMIZLIGINI
KOLAYLASTIRIR.

« METALI ZIRHLAR

SURTUNME KAYNAKLI ASINMAYI
ONLER « CEVRE DOSTUDUR

METALLE BUTUNLESIR ZORLU
KOSULLARDA UZUN SURE DAYANIR

« AGREGA YUZEYLERDE ETKIiLi
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T 4" Molecule Metal Shielding Formula
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OZELIKLER:

PETROL YOK

PTFE YOK

KLORLU PARAFIN YOK

FLOR YOK

COZUCULER YOK

TASIYICI YAGLAR YOK
VISKOZITE ARTTIRICILAR YOK
METALLER YOK

MOLIBDEN DISULFUR YOK

TCTEK PROFESSIONAL SIVI TUM KULLANIM ALANLARI:

O/
[ soiow vnsi///4
‘ AGIR VASITA ///
‘ RAYLI SiSTEMLER

() enoosaive. /774
[ )evexrnic sanavy///4
() oanaoian - nes ///4
o0/

‘ MADENCILIK ///
/4

‘ DENIiZCIiLiK

KUKURT YOK

GRAFIT TOZLARI VEYA

DIGER KATILARI ICERMEZ
TOKSIiK YOK

YANICI YOK

100% CEVRE DOSTU

100% SENTETIK SIVI

100% HAYVANLARA, INSANLARA
KESINIKLE ZARAR VERMEZ

TCTEK AVRUPA'DA NASA ORTAKLIGI
ILE NANO TEKNOLOJi KULLANILARAK
GELISTIRILMIS 4. MOLEKUL OLARAK
METALE NUFUZ EDEN VE METAL

ZIRHLAYICI OLARAK ASINMAYA
MARUZ KALAN TUM METAL MEKANIK
AKSAMLARIN KULLANIM

SURELERINDE CiDDi ARTIS SAGLAYAN

BiR URUNDUR.
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TCTEK PROFESSIONAL SIVI TEKNIK OZELLIKLER ‘/
NO. OZEL KALITE, TEST KOSULLARI OLCUM SONUC
2. RENK KOYU KEHRIBAR
4, 20°C'DE YOGUNLUK PN-1SO3675: 2004G/ML 1,194
S
w7
6. KAYNAMA NOKTASI °C180°C F 10 275
oMOLE KUL METAL
ZIRALA N A FORMULU
* 8. ACIK KAPTA ATESLEME NOKTASI PN-EN 22592:1999°C 210
MAND QLOJI ILEs »
.I(EEIJETIF.I JZEL FORMUL
. 10. KENDILIGINDEN TUTUSMA NOKTASI °C 380
12. DONMA NOKTASI °C -43
14. 100°C MM2'DE SINEMATIK VISKOZITE PN-EN ISO 3104:2004/S 5,63
399°C
16. OzZGUL AGIRLIK API D82 7,10

(YANMIYOR))

P &
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TCTEK PROFESSIONAL GRESLER

TCTEK PROFESSIONAL GRES, GUNUMUZDE MEVCUT OLAN EN iYi MALZEMELERDEN YAPILMIS OLUP, SADECE BIRINCI
SINIF KALITELI POLIMERLER, EN iYi YUKSEK VISKOZITE BAZLI YAGLAR, GELISMIS ASINMA ONLEYICi AJANLAR, DOGAL
PAS INHIBITORLERI VE USTUN LITYUM-KOMPLEKS SABUN KOYULASTIRICILAR KULLANILMAKTADIR.

BiZ BU KALITELI INCE MALZEMELERDEN BASKA BiR SEY KULLANMIS OLSAYDIK, GRESiIMiZ DUNYADAKI HERHANGI BIR
GRESTEN AZ BiR SEY USTUN YA DA EN KOTUSU ESIT OLACAKTI. BU NEDENLE URETIMiIMIiZ TCTEK PROFESSIONAL
GRESINI NORMAL GRESLERDEN AYIRIR. AGIRLIKCA %15 TCTEK PROFESSIONAL GRESI EKLEYEREK HARMANLIYORUZ.
TCTEK PROFESSIONAL GRESI, TUM METAL YUZEYLERDE FiZIKSEL VE KIMYASAL BiR BAGC OLUSTURMA KABILIYETINDE
BENZERSIZDIR.

SONUC, TCTEK PROFESSIONAL GRES, MEKANIK VERIMLILIGI ARTIRMADA, KESINTI SURESINIi AZALTMADA VE FELAKET
ARIZASINI ONLEMEDE ESSIiZDIR.

TCTEK GRESLER NANO TEKNOLOIJISIYLE GUCLENDIRILMIS AGIR SANAYI KOSULLARINDA EN iYi PERFORMANSI
GOSTERMEK ICIN GELISTIRILMISTIR. URETIM, SERVIS GiBI HER TURLU FAALIYETLERINIZDE KULLANDIGINIZ
EKIPMANLARIN ASINMAKTAN DOLAY!l SUREKLI DEGISTIRILEN SARF MALZEMELERIN VE YEDEK PARCALARININ, TCTEK
PROFESSIONAL GRESLERI ILE UZAYAN KULLANIM OMURLERINE VE GRESLERIN AZ VE OZ KULLANIMI SAYESINDE
OLUSAN EKONOMIK TASARRUF PLANLAMALARIYLA TANISMAYA HAZIR OLUN.

TCTEK PROFESSIONAL GRES FAYDALARI o

USTUN SOK-YUK KORUMA

KOROZYON, ASINMA & YIPRANMA AZALTMA
GENISLETILMIiS ARALIKLARI YAGLAMA

MAKINE OMRU UZATMA

CALISMA SICAKLIKLARINDA AZALTMA

PAS VE OKSIiDASYONU ONLEME

COK YONLU SICAKLIK ARALIKLARI iLE UYUMLU
MUKEMMEL SU ARITMA DIRENCI

SON DERECE GENiS UYGULAMA GCESITLIiLIiGI
GENISLETILMiS RULMAN OMRU(35% IiLA %50)

DIiGER LITYUM KARMASIK GRESLER iLE UYUMLU
RULMANLARDA GRES KULLANDIKTAN SONRA BIiLE YAGLANMA OZELLIGi
YERINDE KALIR VE EN AGIR KOSULLARDA YAGLANDIRIR
AZALTILMIS BAKIM SAGLAR.
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METALIN MOLEKULER
KORUMASIDIR
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v' 4" Molecule Metal Shielding Formu

r PROFESYONEL
% GRES

RULMANLAR iCiN LITYUM
PLASTIK YAGLAYICI

-30°C +150°C
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V Molecule Metal Shielding

TCTEK PROFESSIONAL 3 GRES YAGI

RULMANLAR iCIN LITYUM PLASTIK YAGLAYICI

YUKSEK HIZLI RULMANLAR, KAYMALI YATAKLAR, DiSLILER, KILAVUZ RAYLAR, ELEKTRIKLIi ALETLER VE DIGER SURTUNMELI
CiHAZLAR DAHIL MAKARALI RULMANLAR GiBi OZELLIKLE ASINMAYA MARUZ KALAN EKiPMANLARI KORUMAK IiCIiN
ENDUSTRIDE KULLANIMA YONELIKTIR.

TCTEK 3 PROFESSIONAL GRES YAG YAPISINDA MOLEKULER BAZDA METAL RAFINASYONU IiCIiN BiR FORMUL IiCEREN,
SANAYIDE KULLANIMA YONELIK iSTISNAiI BiR URUNDUR.

TCTEK 3 PROFESSIONAL GRES YAG YAGLAYICININ ICERDIGIi FORMUL, METALE MOLEKULER OLARAK BAGLANIR, ONU
IYILESTIRIR VE SUPER KALICI BIiR AG OLUSTURUR. YUKSEK SICAKLIKLARA VE YUKSEK MEKANIiIK YUKLERE (ASIRI SURTUNME)
DAYANIKLI MOLEKULER BiR BAG.

TCTEK 3 PROFESSIONAL GRES YAG SADECE ASINMAYA MARUZ KALAN BOLGELERI YAGLAMAKLA KALMAZ, AYNI ZAMANDA
SURTUNMENIN OLDUGU YERLERDE METALLE DE YAPISIR.

SON DERECE YUKSEK VERIMLILIGi NEDENIYLE, TCTEK 3 PROFESSIONAL GRES YAGI ZORLU KOSULLARDA CALISTIRILAN
BIRCOK MAKINE VE EKIPMANLA YARISTA KULLANILIR: YUKSEK TOZ, SU, YUKSEK SICAKLIK, DiNAMiK VE ASIRI SURTUNME.
HER TURLU YAGLAYICILARDA DOLGU MADDESIi OLARAK VE AYRICA SURTUNME DUGUMLERINE DOGRUDAN UYGULAMA IiLE
KULLANILIR.

CALISMA SICAKLIK ARALIGI -30°C ILE +150°C ARASINDADIR.

BILINEN GRES'LERIN COK
OTESINDE

OZELLIKLER:

COK iYi KOROZYON KORUMASI MADENCILIGINDE

URUNUN PATLAMA RIiSKi

YOKTUR - YER ALTI

SURTUNME KATSAYISININ ONEMLI OLCUDE AZALMASI

SISTEM ASINMASININ AZALTILMASI VE NOBETLERE KARSI KORUMA
iSBIRLIGi YAPAN BILESENLERIN GURULTU AZALTMASI

COK iYi SU DIRENCI

ALT TABAKAYA DAHA iYi YAPISMA

KULLANILABILIR
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V A TCTEK PROFESSIONAL 3 GRES YAG - RULMANLAR ICIN LITYUM PLASTIK YAGLAYICI - TEKNiK OZELLIKLER

NO. OZEL KALITE, TEST KOSULLARI BiRIM OLCUM SONUC
2. YAPI HOMOJEN

4. YOGRULMUS YAGLAYICININ 25°C, 60 VURUSTA NUFUZ ETMESIi (PN-1SO 2137:2011) mm/10 300 * 14

6. YOGUNLASTIRICI TiPi LITYUM STEARAT
8. MINERAL YAG L- AN 150 -40 °C'DE BAZ YAG VISKOZITESI 61,2-74,8 MM2/S
10. DORT BIiLYELi CIHAZ TO2(PN-C-04147: 1976) UZERINDEKi TESTE GORE YAGLAMA-KAYNAGA NEDEN OLAN YUK-PZ kG 400 + 1 DERECE YUK
12. SIKISMADAN MAKSIMUM YUK(OK) -TIMKEN TESTi(ASTM D 2509-03 GORE) daN(lbf) 22,2 (50)

14. MOLEKULER BAZLI METAL ARITMA FORMULLERI --- TEKNOLOIJIYE GORE
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GRES

MoS2 ILE LITYUM
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V JAolecule Metal Shielding

TCTEK PROFESSIONAL 6 GRES YAGI

MOS, ILE LITYUM PLASTIK YAGLAYICI

MAFSALLAR, DUSUK DEVIiRLI RULMANLAR, KAYMALI YATAKLAR, DISLILER, KILAVUZ RAYLAR, KAYAR RAYLAR, PiMLER,
CIVATALAR VE DIGER MONTAIJLAR GiBi OZELLIKLE ASINMAYA MARUZ KALAN SISTEMi KORUMAK IiCiN SANAYIDE
KULLANILMAK UZERE TASARLANMISTIR. TEMAS KOROZYONU VEYA BAGLANTILARIN SiN TERLENMESi OLAN ELEMANLAR
(PiM VE AKSLARIN SABIT BAGLANTILARI). YAGLAYICI, BU SORUNLARI ETKIiLi BiR SEKILDE ONLER. SURTUNME KATSAYISINI
DA ETKIiLi BiR SEKILDE AZALTIR. SUYA VE DIGER HAVA KOSULLARINA DAYANIKLIDIR.

TCTEK 6 PROFESSIONAL GRES YAG YAPISINDA MOLIBDEN DISULFUR MOS., VE METAL BAZLI METAL RAFINASYONU IiCiN
KENDiI TURUNDE BENZERSiZ BiR FORMUL ICEREN ENDUSTRIDE KULLANIM iCiN TASARLANMIS iSTiSNAi BiR URUNDUR.
YAGLAYICININ iCERDIGIi FORMUL, METALE MOLEKULER OLARAK BAGLANIR, ONU IiYILESTIRIR VE SUPER KALICI BiR AG
OLUSTURUR. YUKSEK SICAKLIKLARA VE YUKSEK MEKANIK YUKLERE (ASIRI SURTUNME) DAYANIKLI MOLEKULER BiR BAG.

TCTEK 6 PROFESSIONAL GRES YAG SADECE ASINMAYA VE PISMEYE MARUZ KALAN BOLGELERI YAGLAMAKLA KALMAZ AMA
AYNlI ZAMANDA SURTUNMENIN MEYDANA GELDIiIGi METALE YAPISIR VE TEMAS BAGLANTILARININ PiISMESIiNi ETKiLi BIR
SEKILDE ONLER.

SON DERECE YUKSEK VERIMLIiLIGi NEDENIYLE, TCTEK 6 PROFESSIONAL GRES YAGI ZORLU KOSULLARDA CALISTIRILAN
BIRCOK MAKINE VE EKIPMANLA YARISTA KULLANILIR: YUKSEK TOZ, SU, YUKSEK SICAKLIK, DiNAMiK VE ASIRI SURTUNME.
HER TURLU YAGLAYICILARDA DOLGU MADDESIi OLARAK VE AYRICA SURTUNME DUGUMLERINE DOGRUDAN UYGULAMA IiLE
KULLANILIR.

CALISMA SICAKLIK ARALIGI -30°C ILE +150°C ARASINDADIR.

BIiLINEN GRES’LERIN COK
OTESINDE

OZELIKLER:
- COK iYi KOROZYON KORUMASI YOKTUR - YER ALTI
- SURTUNME KATSAYISININ ONEMLIi OLCUDE AZALMASI MADENCILIGINDE
-« SISTEM ASINMASININ AZALTILMASI VE NOBETLERE KARSI KORUMA KULLANILABILIR

URUNUN PATLAMA RIiSKi

iSBIRLIGi YAPAN BILESENLERIN GURULTU AZALTMASI
COK iYi SU DIRENCI

- ALT TABAKAYA DAHA iYi YAPISMA

- KONTAK BAGLANTILARININ PiSMESINE KARSI KORUMA
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V e Metal Shieiding Formu TCTEK PROFESSIONAL 6 GRES YAG - MOS; ILE LITYUM PLASTIK YAGLAYICI - TEKNiK OZELLIKLER

NO. OZEL KALITE, TEST KOSULLARI BiRIM OLCUM SONUC

2. YAPI HOMOJEN

4. YOGRULMUS YAGLAYICININ 25°C, 60 VURUSTA NUFUZ ETMESIi (PN-1SO 2137:2011) mm/10 300 + 14

6. YOGUNLASTIRICI TiPi LITYUM STEARAT
8. MINERAL YAG L- AN 150 -40 °C'DE BAZ YAG VISKOZITESI 61,2-74,8 MM2/S
10. DORT BIiLYELi CIHAZ TO2(PN-C-04147: 1976) UZERINDEKi TESTE GORE YAGLAMA-KAYNAGA NEDEN OLAN YUK-PZ kG 400 + 1 DERECE YUK
12. SIKISMADAN MAKSIMUM YUK(OK) -TIMKEN TESTi(ASTM D 2509-03 GORE) daN(Ibf) 22,2 (50)

14. MOLEKULER BAZLI METAL ARITMA FORMULLERI TEKNOLOJIYE GORE

12
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V JAolecule Metal Shielding

MERKEZi YAGLAMA ICIN LITYUM PLASTIK YAGLAYICI
KORUMASIDIR ENDUSTRIYEL MERKEZi YAGLAMA SIiSTEMLERINDE, SIZDIRMAZ SURTUNME DUGUMLERiININ BAKIM GEREKTIRMEYEN

YAGLANMASINDA VE RULMANLA VE KAYMALI YATAKLAR, DUSUK HIZLI DiSLILER, MAFSALLAR GiBi OZELLIKLE ASINMAYA
MARUZ KALAN CiHAZLARI KORUMAK iCiN ENDUSTRIYEL UYGULAMALAR iCiN TASARLANMISTIR.

TCTEK PROFESSIONAL 11 GRES YAGI

MAYINLAR

ENERJi SANTRALLERIi - TERMiK SANTRALLER
MADENCILiK

MAKINE FABRIKALARI (BiCERDOVERLER)
DIGER BiRCOK TESIiS VE iS MAKINELERINDE

TCTEK 11 PROFESSIONAL GRES YAG YAPISINDA DIGERLERININ YANI SIRA MOLEKULER BAZDA METAL ARITMA iCiN BIiR
FORMUL iCEREN, ENDUSTRIDE KULLANIM iCiN TASARLANMIS iSTiSNAiI BIiR URUNDUR.

(= IL'IL'f

4" Maolecule Metal Shielding Formulz
PROFESYONEL TCTEK 11 PROFESSIONAL GRES YAG YAGLAYICININ iCERDiIGIi FORMUL, METALE MOLEKULER OLARAK BAGLANIR, ONU

GRES IYILESTIRIR VE SUPER KALICI BIiR AG OLUSTURUR. YUKSEK SICAKLIKLARA VE YUKSEK MEKANIiIK YUKLERE (ASIRI SURTUNME)
DAYANIKLI MOLEKULER BiR BAG.

MERKEZI YAGLAMA i 3
e o : } TCTEK 11 PROFESSIONAL GRES YAG SADECE ASINMAYA VE KIZMAYA MARUZ KALAN ALANLARI YAGLAMAKLA KALMAZ AYNI
|C|N LITYUM PLASTIK ZAMANDA SURTUNMENIN MEYDANA GELDIGi METALE YAPISIR VE TEMAS BAGLANTILARININ KIZMASINI ETKIiLI BiR SEKILDE

YAGLAYICI ONLER.

SON DERECE YUKSEK VERIMLIiLIGi NEDENIYLE, TCTEK 11 PROFESSIONAL GRES YAGI ZORLU KOSULLARDA CALISTIRILAN
BIRCOK MAKINE VE EKiPMANLA YARISTA KULLANILIR: YUKSEK TOZ, SU, YUKSEK SICAKLIK, DiNAMiK VE ASIRI SURTUNME.
HER TURLU YAGLAYICILARDA DOLGU MADDESi OLARAK VE AYRICA SURTUNME DUSUMLERINE DOGRUDAN UYGULAMA iLE
KULLANILIR.

CALISMA SICAKLIK ARALIGI -30°C iLE +150°C ARASINDADIR. BiLINEN GRES’LERIN COK

OZELIKLER:

-30°C +150°C OTESINDE

o . . URUNUN PATLAMA RiSKi
- GOK iYi KOROZYON KORUMASI * ISBIRLICGI YAPAN BILESENLERIN YOKTUR - YER ALTI
. SURTUNME KATSAYISININ ONEMLiIi OLCUDE AZALMASI GURULTU AZALTMASI MADENCILiIGINDE

. SISTEM ASINMASININ AZALTILMASI VE NOBETLERE * ¢OK 1Yl SU DIRENCI KULLANILABILIR
13 KARSI KORUMA « ALT TABAKAYA DAHA 1Yl YAPISMA
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V BN TCTEK PROFESSIONAL 11 GRES YAG - MERKEZi YAGLAMA iCiN LITYUM PLASTIK YAGLAYICI - TEKNiK OZELLIKLER

NO. OZEL KALITE, TEST KOSULLARI BiRIM OLCUM SONUC

2. YAPI HOMOJEN

4. YOGRULMUS YAGLAYICININ 25°C, 60 VURUSTA NUFUZ ETMESIi (PN-1SO 2137:2011) mm/10 300 + 14

6. YOGUNLASTIRICI TiPi LITYUM STEARAT
8. MINERAL YAG L- AN 150 -40 °C'DE BAZ YAG VISKOZITESI 61,2-74,8 MM2/S
10. DORT BIiLYELiIi CIHAZ TO2(PN-C-04147: 1976) UZERINDEKiIi TESTE GORE YAGLAMA-KAYNAGA NEDEN OLAN YUK-PZ kG 400 + 1 DERECE YUK
12. SIKISMADAN MAKSIMUM YUK(OK) -TIMKEN TESTi(ASTM D 2509-03 GORE) daN(Ibf) 22,2 (50)

14. MOLEKULER BAZLI METAL ARITMA FORMULLERI TEKNOLOJIYE GORE

14
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V JAolecule Metal Shielding

YUKSEK HIZLI ELEKTRIK MOTOR YATAKLARI ICIN YAGLAYICI
R LASIDIR YUKSEK DAYANIKLILIGI NEDENIYLE POLIURETAN YAGLAYICI TCTEK 16 PROFESSIONAL GRES YAG'DIR. NORMAL GALISMA

SIRASINDA EK "YAGLAMA" GEREKMEDEN BAKIM GEREKTIRMEYEN YATAKLARDA DA KULLANILABILIR. YAGLAYICI KIMYASAL
ORTAMLARA KARSI STABILDiR. YAGLAYICI, CALISAN RULMANLAR iCiN TASARLANMISTIR. YUKSEK HIZLI POMPALARDA,
FANLARDA, ELEKTRiK MOTORLARINDA, KASNAKLARDA VE DIiGER BiRCOK CiHAZDA.

TCTEK PROFESSIONAL 16 GRES YAGI

MAYINLAR

ENERJi SANTRALLERIi - TERMiK SANTRALLER
MADENCILiK

MAKINE FABRIKALARI (BiCERDOVERLER)
DIGER BiRCOK TESIiS VE iS MAKINELERINDE

.
][(L Ic’:r TCTEK 16 PROFESSIONAL GRES YAG ENDUSTRIYEL KULLANIM IiCiN OZEL OLARAK TASARLANMIS OLAGANUSTU BIR

4" Molecule Metal Shielding Fc PROFESYONEL YAGLAYICIDIR. PURUzZSUz BiR DOKU, YUKSEK DUSME NOKTASI, YUKSEK SU DIRENCi VE MUKEMMEL
I'r PROFES\'DNEL KAYGANLIK OZELLIKLERI ILE KARAKTERIZEDIR.

. GRES
TCTEK 16 PROFESSIONAL GRES YAG YAGLAYICININ iCERDiIGIi FORMUL, METALE MOLEKULER OLARAK BAGLANIR, ONU
YUKSEK HIZLI ELEKTRIK IYILESTIRIR VE SUPER KALICI BIR AG OLUSTURUR. YUKSEK SICAKLIKLARA VE YUKSEK MEKANIiIK YUKLERE (ASIRI SURTUNME)

MOTORU YATAKLARI iCiN DAYANIKLI MOLEKULER BiR BAG.
YaRRYIC] SON DERECE YUKSEK VERIMLIiLIGi NEDENIYLE, TCTEK 16 PROFESSIONAL GRES YAGI ZORLU KOSULLARDA GALISTIRILAN

BIiRCOK MAKINE VE EKIPMANLA YARISTA KULLANILIR: YUKSEK TOZ, SU, YUKSEK SICAKLIK, DiNAMiIK VE ASIRI SURTUNME.
NORMAL CALISMA SIRASINDA EK "YAGLAMA" GEREKMEDEN BAKIM GEREKTIRMEYEN YATAKLARDA DA KULLANILABILIR

CALISMA SICAKLIK ARALIGI -50°C ILE +150°C (KISA DONEM +160°C) ARASINDADIR.

OZELIKLER:

BIiLINEN GRES'LERIN COK
OTESINDE

-50°C +150°C

(KISA DONEM +160°C) . COK iYi KOROZYON KORUMASI . iSBIRLIGI YAPAN BILESENLERIN

. SURTUNME KATSAYISININ ONEMLi OLCUDE AZALMASsI GURULTU AZALTMASI

. . ivi i i YOKTUR - YER ALTI
- SISTEM ASINMASININ AZALTILMASI VE NOBETLERE * COK 1Yl SU DIRENCI . .
KARSI KORUMA . ALT TABAKAYA DAHA iYi YAPISMA MADENCILIGINDE
KULLANILABILIR

URUNUN PATLAMA RIiSKi

15
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4" Molecule Metal Shielding Formula

TCTEK PROFESSIONAL 16 GRES YAG - YUKSEK HIZLI ELEKTRiIK MOTOR YATAKLARI iCiN YAGLAYICI - TEKNIK OZELLIKLER

OZEL KALITE, TEST KOSULLARI

YAPI

BAZ YAGI VISKOZITE DIN 51562

BIRAKMA NOKTASI DIN ISO 2137

KULLANIM SICAKLIGI ARALIGI

YAG AYRILA BiLiRLiIGi DIN 51817 +40°C
+100°C

DORT BIiLYELi CIHAZ TO2 UZERINDEKI TESTE GORE YAGLAMA (PN-76/C-04147)

- YUKE NEDEN OLAN KAYNAK - PZ
- ASINMA SINIRI - GOZ

- NOBET YUKU - PT

- YUK ASINMA INDEKSI - LH

BiRIM OLCUM SONUC
--- HOMOIJEN
40°C'de 70 MM2/sS
100°C’'de 10,7 MM2/s
°C > 250°C
°C -50 °C +150 °C
% 0,53 %
501 %
daN 450
daN/mm?2 352
daN (kg) 295

daN (kg) 64
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V ule Metal Shielding |

TCTEK PROFESSIONAL 16 GRES YAG - YUKSEK HIZLI ELEKTRiIK MOTOR YATAKLARI iCiN YAGLAYICI - TEKNIK OZELLIKLER

NO. OZEL KALITE, TEST KOSULLARI BiRIM OLCUM SONUC

14. OKSIDASYON DIiRENCIi DIN 51808 99°C/ 100H 0,1 BAR

16. HIZ KATSAYISI (N X DM) 1 300 000
FE 9-TEST DIN 51821 A/1.5/6000-180°C F 10 746,15 H
FE 9-TEST DIN 51821 A/1.5/6000-180°C F 50 816,67 H

FE 1-TEST B/1,2/12000-160 °C >450 H
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V Molecule Metal Shielding

TCTEK PROFESSIONAL 16 ULTRA GRES YAGI

YUKSEK HIZLI ELEKTRIK MOTOR YATAKLARI iCIN YAGLAYICI

TCTEK 16 ULTRA PROFESSIONAL GRES YAG SADECE ASINMAYA VE KIZMAYA MARUZ KALAN ALANLARI YAGLAMAKLA
KALMAZ AYNI ZAMANDA SURTUNMENiIN MEYDANA GELDiIGi METALE YAPISIR VE TEMAS BAGLANTILARININ KIZMASINI
ETKiLi BiR SEKIiLDE ONLER.TCTEK 16 ULTRA PROFESSIONAL GRES YAG ENDUSTRIYEL KULLANIM iCiN OZEL OLARAK
TASARLANMIS OLAGANUSTU BiR PROFESYONEL YAGLAYICIDIR. PURUZSUZ BiR DOKU, YUKSEK DUSME NOKTASI, YUKSEK SU
DIRENCi VE MUKEMMEL KAYGANLIK OZELLIKLERIi iLE KARAKTERIZEDIR.

MAYINLAR
ENERJi SANTRALLERIi - TERMiK SANTRALLER
MADENCILiK

MAKINE FABRIKALARI (BIiCERDOVERLER)
DiGER BiRCOK TESiS VE iS MAKINELERINDE

TCTEK 16 ULTRA PROFESSIONAL GRES YAG YAGLAYICI KIMYASAL ORTAMLARA KARSI STABILDIR. YAGLAYICI, CALISAN
RULMANLAR iCiN TASARLANMISTIR YUKSEK HIZLI POMPALARDA, FANLARDA, ELEKTRiIK MOTORLARINDA, KASNAKLARDA VE
DIGER BIRCOK CIiHAZDA KULLANILIR.

TCTEK 16 ULTRA PROFESSIONAL GRES YAG YAGLAYICININ iCERDIGIi FORMUL, METALE MOLEKULER OLARAK BAGLANIR, ONU
IYILESTIRIR VE SUPER KALICI BIiR AG OLUSTURUR. YUKSEK SICAKLIKLARA VE YUKSEK MEKANIK YUKLERE (ASIRlI SURTUNME)
DAYANIKLI MOLEKULER BiR BAG.

SON DERECE YUKSEK VERIMLIiLiGi NEDENIYLE, TCTEK 16 PROFESSIONAL GRES YAGI ZORLU KOSULLARDA CALISTIRILAN
BIRCOK MAKINE VE EKIPMANLA YARISTA KULLANILIR: YUKSEK TOZ, SU, YUKSEK SICAKLIK, DiNAMiIK VE ASIRI SURTUNME.
NORMAL CALISMA SIRASINDA EK "YAGLAMA" GEREKMEDEN BAKIM GEREKTIRMEYEN YATAKLARDA DA KULLANILABILIR

CALISMA SICAKLIK ARALIGI -40°C ILE +180°C (KISA DONEM +220°C) ARASINDADIR.

BiLINEN GRES'LERIN COK

OZELIKLER: OTESINDE

- COK iYi KOROZYON KORUMASI . iSBiRLi&i YAPAN BiLESENLERIN URUNUN PATLAMA RIiSKi

« SURTUNME KATSAYISININ ONEMLIi OLCUDE AZALMASI GURULTU AZALTMASI YOKTUR - YER ALTI

- SISTEM ASINMASININ AZALTILMASI VE NOBETLERE - COK iYi SU DIRENCI MADENCILIGINDE
KARSI KORUMA - ALT TABAKAYA DAHA iYi YAPISMA KULLANILABILIR

AN

METALIN MOLEKULER
KORUMASIDIR

‘IEH

4 polecule Metal Shielding Fo

PRDFES‘IDI\IEL
GRES

[ ( IL' ll'.'f
Y

YUKSEK HIZLI ELEKTRIK
MOTORU YATAKLARI ICIN__ |
YAGLAYI_CI

-40°C +180°C
(KISA DONEM +220°C)
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V ule Metal Shielding
TCTEK PROFESSIONAL 16 ULTRA GRES YAG - YUKSEK HIZLI ELEKTRIK MOTOR YATAKLARI |§|N YAGLAYICI

TEKNIK OZELLIKLER

NO. OZEL KALITE, TEST KOSULLARI BiRIM OLCUM SONUC

2. YAPI HOMOJEN

4. YOGRULMUS YAGLAYICININ 25°C, 60 VURUSTA NUFUZ ETMESIi (PN-1SO 2137:2011) mm/10 300 + 14

6. YOGUNLASTIRICI TiPi KARMASIK LITYUM
8. MINERAL YAG L- AN 150 -40 °C'DE BAZ YAG VISKOZITESI 61,2-74,8 MM2/S
10. DORT BIiLYELi CIHAZ TO2(PN-C-04147:1976) UZERINDEKIiI TESTE GORE YAGLAMA-KAYNAGA NEDEN OLAN YUK-PZ kG 400 +* 1 DERECE YUK
12. SIKISMADAN MAKSiIiMUM YUK(OK) -TIMKEN TESTIi(ASTM D 2509-03 GORE) daN(Ibf) 22,2 (50)

14. MOLEKULER BAZLI METAL ARITMA FORMULLERI === TEKNOLOIJIYE GORE
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TCTEK PROFESSIONAL GRESLER

COK YONLULUK

TCTEK PROFESSIONAL GRES SON
DERECE COK YONLUDUR. ALISILMADIK
DERECEDE GENIiIS BiR UYGULAMA
YELPAZESINDE KULLANILABILIR.
TCTEK PROFESSIONAL GRES, ARAC
EKLEMLERI GiBI DUSUK YUK, DUSUK
SICAKLIK ISLEMLERINDE VEYA TiPiK
OLARAK BUYUK ENDUSTRIYEL DIiSLI
VE RULMAN SISTEMLERINDE BULUNAN
YUKSEK YUKLER VE YUKSEK
SICAKLIKLARDA ‘DA KULLANILIR.

I

7l

v
PLASTIK"

Vo, o

RULMANLAR i
PLASTIK Y¢

YUKSEK HIZL

v = 1 EK

lecule Metal Shielding Formula

FESYONEI.

| ELEKTRIK

MOTORU YATAKLARI iCIiN
YAGLAYICI

GENISLETILMIS GRES ARALIKLARI

TCTEK PROFESSIONAL GRES IiLE CcOGU UYGULAMADA YENIDEN
YAGLAMA SIKLIGI AZALTILABILIR. TCTEK PROFESSIONAL GRESINDE
BULUNAN TCTEK PROFESSIONAL GRESIi YAGLAMANIN COGUNU
SAGLADIGINDAN, GRESIN KENDISI DAHA AZ FiiLi IS YAPAR. IiC

SURTUNME, ISI VE ASINMADA BUYUK AZALMA, GRESIN ORIJINAL
KIMYASAL VE FiZIKSEL OZELLIKLERINI DAHA UZUN SURE KORUDUGU
ANLAMINA GELIR. GRES HIZLA BOZULMADIGI ICIN SIK SIK
DEGISTIRILMESI GEREKMEZ. SONUC OLARAK TCTEK PROFESSIONAL
GRES DIGER GRESLERDEN DAHA UZUN SURER VE RUTIN BAKIM
ARALIKLARINI UZATIR.

TCTEK'IN UZUN SURELI YAGLAMA POTANSIYELININ FAYDALARI

DUZENLI

v‘:' PRO ][(__ c,:r IFESVONEI.

'LI ELEKTRIK
FAKLARI iCiN
AYICI

Netal Shielding Forn

ESYONEL

GLAMA
PLASTIK
'ICI

I\

"'-ii'::V

ETKILILiGi

TCTEK PROFESSIONAL GRES BENZERSIiZ BiR YAPIDA
ETKILIDIR. TCTEK PROFESSIONAL GRES, DIGER GRESLERIN
ARIZALANMASINA NEDEN OLACAK ASIRI PARAMETRE DISI
DURUMLARDA YAGLAMA SAGLAR. TABAN GRESINDEKI
TCTEK PROFESSIONAL GRESI METAL YUZEVYE CIKTIKCA,
METAL ICINDE KIMYASAL OLARAK REAKSIYONA GIRER VE
METALIN BIiR PARCASI HALINE GELIR. SONUC OLARAK TUM

YAGLANMIS MEKANIK BILESEN BOYUNCA SABIT
MOLEKULLE BAGLANMIS GRES KAYBOLSA BiLE
YAGLAMAKTADIR.

OZET
TCTEK PROFESSIONAL GRES VERIMLILIGI ARTIRIR,

EKIPMAN OMRUNU UZATIR, KESINTI SURESINI AZALTIR VE
PLANLANMAMIS BAKIMA KARSI KORUMAYA YARDIMCI
OLUR. TCTEK PROFESSIONAL GRES, ENERJI KULLANIMINI
AZALTARAK, BAKIM MALIYETLERINI AZALTARAK VE
SERMAYE EKIPMANININ DEGISTIRILMESINI AZALTARAK
GELISTIRECEKTIR.

BAKIM DONGULERINDE ACIKTIR. MUSTERILERIMIZ BiZE SADECE ZAMAN VE EMEK
ACISINDAN DEGIL, AYNI ZAMANDA PLANLANMAMIS ZAMAN HARCAMALARINI DA AZALTTIKLARINI SOYLUYOR.

(ANLASMALI OLDUCUMUZ FIRMALAR).
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